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Esipuhe

CTR7-pistehitsauskonetta kéaytetaan
autopeltikorjaamoissa autonvalmistajien kdyttdman
hitsausmenettelyn jaljittelyyn. Kaikki muu koneen
kaytto, tai k&yttd, joka on ristiriidassa tassa oppaassa
annettujen ohjeiden kanssa, voi aiheuttaa
henkildvahinkoja ja/tai vaurioittaa konetta.

Car-O-Lineria ei voida mill&&n tavoin pit&a vastuussa
sellaisesta tahallisesta tai tahattomasta vahingosta ja sen
seurauksena olevasta rajoittamattomasta liikevoiton
menetyksestd, tulonmenetyksesta,
liiketoimintamahdollisuuksien menetyksesta, seisonta-
ajasta tai muusta vastaavasta haitasta riippumatta siita,
miten se on aiheutunut, joka aiheutuu tdman koneen
virheellisesta kaytosta tai sen kayttdmisestd muulla kuin
tarkoitetulla tavalla.

Takuu

Car-O-Liner antaa yhden vuoden takuun, joka alkaa
toimituspéivéstd. Tama takuu kattaa materiaalivirheet ja
sen edellytyksend on normaali hoito ja kunnossapito.

Takuu edellyttaa, etta:

- Kone on oikein asennettu ja tarkastettu voimassa
olevien paikallisten maaraysten mukaisesti.

- Konetta ei ole muutettu tai rakennettu uudelleen ilman
Car-O-Linerin antamaa hyvaksyntaa.

- Kaikissa korjaustoissé kaytetdan Car-O-Linerin
alkuperdisvaraosia.

- Kéyttd ja kunnossapito on suoritettu tAméan oppaan
ohjeiden mukaisesti.

Kaikkien takuuta koskevien vaateiden yhteydessé on
tarkastettava, ettd vika on ilmennyt takuuaikana ja etta
konetta on kaytetty sen teknisissé tiedoissa mainitulla
toiminta-alueella. Kaikissa vaateissa on mainittava tuote,
tuotenumero ja sarjanumero. Nama tiedot 16ytyvét
leimattuina nimikilvestd, katso sen sijainti luvusta 1.2
Merkinnat.

Huomaa:

Copyright © Car-O-Liner AB, 2013

Tdassa kayttdoppaassa annetaan neuvoja ja ohjeita
asennusta, kayttoad, kunnossapitoa ja vianetsintaa varten.

TARKEAA! Perehdy CTR7-pistehitsauskoneen oikeaan
kayttoon lukemalla tdma opas huolellisesti. Tuotteiden
kunnossapitoon ja huoltoon suositellaan kaytettavaksi
valtuutettua Car-O-Liner-jalleenmyyjai. Ala koskaan
suorita tuotteissa korjauksia, saatdja tai muita toitd, jotka
voivat aiheuttaa henkilévahinkoja ja vahingoittaa
tuotetta.

Car-O-Liner-jalleenmyyjalla on palveluksessaan
tehdaskoulutuksen saaneita teknikoita ja se keskittyy
tarjoamaan parhaan yleisen kokemuksen uudesta Car-O-
Liner-tuotteestasi. Lisaksi valtuutetulla Car-O-Liner-
jalleenmyyjalla on valmius varmistaa, etta kaikki Car-O-
Linerin edellyttdmét tuotteen tarkastukset ja paivitykset
suoritetaan.

Téassa oppaassa olevat valokuvat ja piirustukset on
tarkoitettu vain asian havainnollistamista varten, eivétka
ne valttamatta kuvaa tietylla hetkella markkinoilla
saatavilla olevan koneen rakennetta. Kone on tarkoitettu
kaytettdvaksi voimassa olevaa kauppatapaa ja
asianmukaisia turvaméaaréyksia noudattaen. Tassa
oppaassa kuvattua konetta voidaan muuttaa ilman
ennalta annettua ilmoitusta.

Taman julkaisun siséltdd voidaan muuttaa ilman ennalta
annettua ilmoitusta.

Tama julkaisu sisaltéa tietoja, jotka on suojattu
tekijanoikeuslailla. Mitddn osaa tasta julkaisusta ei saa
kopioida, tallentaa jarjestelmaan tiedonhakua varten tai
siirtdd missddn muodossa, millaan tavalla, ilman Car-O-
Linerin kirjallista suostumusta.

Direktiivien ja standardien
noudattaminen

CTR7-pistehitsauskoneen on suunnitellut ja valmistanut
Car-O-Liner AB.

CTR7-pistehitsauskone tayttaa sitd koskevat standardit ja
direktiivit. Vain Car-O-Linerin hyvaksymia koneita ja
varaosia saa kayttad yhdessd CTR7-pistehitsauskoneen
kanssa.

Kaikki muutokset, joita Car-O-Liner ei ole hyvaksynyt,
muuttavat Car-O-Linerin antamat sertifioinnit
patemattomiksi.
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1 Johdanto

1.1 Yleista

CTRY on keskitaajuudella toimiva pistehitsauskone, joka on suunniteltu
autopeltikorjaamoille autonvalmistajien kayttaman hitsausmenettelyn
jaljittelemiseen. Se koostuu hitsausyksikdsté [1] , johon on asennettu C-
kahva [2]. Lisdvarusteena on saatavana tukivarsi [3], joka tukee C-kahvaa ja
kannattelee elektrodin hitsauskaarta [4]. Ohjauspaneeli, jossa on naytto
hitsauskoneen asetuksia varten [5]. Myos lisavarusteena saatavaa
monitoimipistoolia voidaan kayttaa kytkemalla se hitsauskoneeseen.

Lisavarusteena saatava
tilsiviarei 121

Turvallisuussyista invertteriohjatun hitsauskoneen rakenne ja toiminta on
tarkedd ymmartaa ennen sen kayttoa:

o CTRY7 kayttad hitsaukseen pelkastadn sahkoa, toisin kuin MIG-
hitsauskoneet, joissa kdytetdan hitsauslangasta tulevaa kaarta, joka
muodostaa hitsauslangan materiaalista hitsauspisteen. Hitsi syntyy,
kun vahva virta siirtyy metallien 18pi; metallien vastus kuumentaa ja
sulattaa metallit yhteen hitsauspisteeksi.

e CTRY7 C-kahvassa on myds sisddnrakennettu paineilmatoiminen
toiminto, joka lauetessaan painaa automaattisesti hitsauskarkia
yhteen. Elektrodivoima on tarkeé osa hyvaa vastushitsia. Paineen
asetus nakyy ohjauspaneelin ndytdssa ja sitd voidaan saataa
paineensaatimella.

o e Ajastin ohjaa hitsiin syotetyn virran kestoa. lhanteena on tuottaa
Elektrodin hitsauskaari hitsi, jossa kaytetaan suurempaa virtaa lyhyemman ajan, jolloin
ldammonmuodostusta voidaan vahentaa.

e Kun paine séilyy automaattisesti sen jalkeen, kun virta kytkeytyy
i s pois, hitsi jaéhtyy paineen alla ja muodostaa siten kovettuneen ja
vahvemman hitsin.

A TARKEAA! Vain patevi henkilosto saa kayttda CTR7-hitsauskonetta.
Hitsauskoneen kéyttdjan on tunnettava pistehitsaus ja kolareissa
vahingoittuneiden ajoneuvojen peltiosien kohdistus.

AVAROITUS! Siirra hitsauskonetta aina kahvasta kiinni pitaen. Al4 siirra
P hitsauskonetta kaapelista tai kahvasta vetamallé. Hitsauskone saattaa kaatua
ja aiheuttaa henkildvahinkoja tai sille saattaa aiheutua vakavia vaurioita.

\ Konetta siirrettdessa hitsauspistooli on kiinnitettava pidikkeeseensa (koneen
,: sivulla) eiké se saa roikkua tukivarresta. Heiluva kahva saattaa aiheuttaa

H henkildvahinkoja tai aineellisia vahinkoja.
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1.2 Hitsauskoneen yleiskuva

CTRY koostuu hitsausyksikostd, johon on asennettu C-kahva. Se sisaltaa
myds ulkoisen
monitoimipistoolin.

Hitsauskoneessa on seuraava jannite- ja taajuusyhdistelma:

e 400V %10 %, 50-60 Hz, 3-vaihevirta
Todellinen jannite ja taajuus on merkitty nimikilpeen,

katso kohta 1.3 Merkinnat.

Ohjauspaneeli
ja MMI-n&ytto

Kahva

C-kahvan pidike

Sailytyslokero USB-portti
tarvikkeille

C-kahva

Jaahdytysnesteen
tayttdaukko

Paineensaadi

Hitsauskaapeli

a

~
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Kuva 1.2 CTR7:n yleiskuva.

1.3 Merkinnat

Nimikilpi sijaitsee hitsauskoneen etuosassa.

CAR-O-LINER box 7. 13521 furga E
y resistance r weloer

44806

Nimikilpi, CTR7 400 V, tuotenro 44806

WA

CAR-O-LINER AB ] f /@ e aa E
Spot welding Machine
I

=18
L Serial No:

GB15578-2008 | Model CTR7 |
Uz 125V Tace| 10.5kA
Te 2.3KA
Uw| 380V 3~350/60Hz |5, 16.8kVA
— — — 520 237LVA Ss | 7SkWVA
Insulotion [f| Duty Cycle [s3% T jeigh 92 ke
Cooling Wi| Protection |IP21] aP [0.02Mp | Work pressure | 8 Bor
4S89

Nimikilpi, CTR7 400 V CCC, tuotenro 45819

Kuva 1.3 CTR7:n nimikyltti.
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2 Turvallisuus

2.1 Yleista

CTRY on suunniteltu ja testattu tayttdmaan tiukat turvallisuusvaatimukset.
Lue seuraavat ohjeet huolellisesti ennen CTR7:n kayttdd ja tarvittaessa katso
niista ohjetta varmistaaksesi hitsauskoneen jatkuvan turvallisen k&yton.

Tama oppaassa annetut tiedot kuvaavat ehdotettuja parhaita tyétapoja.
Yksil6lliset vastuut ja paikalliset maaréykset ovat silti aina etusijalla.

CTRY7 on suunniteltu ja valmistettu suurta huolellisuutta noudattaen
niin, ettd se noudattaa kaikkia tamantyyppisessé koneessa sovellettavia
turvallisuusn@kdkohtia.

Kéytoén ja muun tydn aikana jokaisen kayttajan vastuulla on aina pitaé
huolta:

e Omasta ja muiden henkildkohtaisesta turvallisuudesta.

¢ Hitsauskoneen turvallisuudesta kayttamalla varusteita oikein tassé
oppaassa annettujen kuvausten ja ohjeiden mukaisesti.

Huomioimalla seuraavat turvaohjeet ja noudattamalla niitd CTR7-
pistehitsauskoneen kayttajat varmistavat turvallisemmat tyoolot itselleen ja
tyotovereilleen.

2.2 Varoitukset ja tarkeat huomautukset

O
@

A

Koneissa ja Car-O-Linerin kayttéoppaissa kéytetdan seuraavan tyyppisia
turvamerkkeja:

Kielletty
Kieltda kayttaytymisen, joka voi aiheuttaa vammoja.

Komento
Kuvaa tiettyad vastuuta tai toimintaa.

Varoitus
Varoittaa henkilovahinkojen ja/tai koneiden vaurioitumisen riskeista.

Tassa kayttdoppaassa kdytetddn seuraavia varoituksia ja tarkeita
huomautuksia:

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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A

> D> D> P

VAROITUS

Sanaa Varoitus (lihavoituna) kaytetaan tassa oppaassa ilmaisemaan
mahdollista vaaratilannetta, joka voi johtaa henkilévahinkoon. Ohjeessa
annetaan yleensa lyhyt selostus ja kerrotaan mahdolliset seuraukset, ellei
ohjetta ei noudateta.

TARKEAA

Sanaa Téarkeéaa (lihavoituna) kaytetddn ilmaisemaan mahdollista
vaaratilannetta, joka voi johtaa koneen vahingoittumisen ja/tai aiheuttaa
ympdristohaittoja.

Sanaa Huomaa: (lihavoituna) kéytetadn painottamaan lisatietoja, joita
tarvitaan hitsauskoneen ongelmattomaan tai optimaalisen kayttoon.

Luvussa 2.3 "Turvamerkit" kuvattujen turvamerkkien liséksi tassa
kayttboppaassa on mainittu seuraavat varoitukset ja tarkeat ilmoitukset:

VAROITUS! Al4 kayta tai aseta hitsauskonetta lahelle vetta, kosteisiin
paikkoihin tai ulkotiloihin. Henkilévahingon tai hitsauskoneen
vaurioitumisen riski.

VAROITUS! Al4 aseta hitsauskonetta epavakaalle tai epatasaiselle
alustalle. Hitsauskone saattaa kaatua ja aiheuttaa henkilovahinkoja tai sille
saattaa aiheutua vakavia vaurioita.

VAROITUS! Kaikkien sahkdliitantdjen tekeminen on annettava patevan
séhkoasentajan tehtavaksi. Sdhkdiskun riski.

VAROITUS! Irrallaan olevat kaapelit ja letkut aiheuttavat
kompastumisriskejé. Tapaturmariski.

VAROITUS! Alj koskaan kaada hitsauskoneeseen mitian nestetta.
Loukkaantumisen tai hitsauskoneen vaurioitumisen riski.

VAROITUS! Pistehitsauskoneesta roiskuvat kipinét ja hitsausroiskeet
voivat aiheuttaa tulipalon. Palovahingon vaara.

VAROITUS! Pistehitsauskoneesta roiskuvat kipinét ja hitsausroiskeet
voivat vahingoittaa silmid ja kasvoja. Henkilévahinkojen valttdmiseksi kayta
aina visiiria.

10
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VAROITUS! Varmista, ettd tiedat, missé palonsammutusvalineet ovat.
Tapaturmariski.

VAROITUS! Tyodkalut tai elektrodit voivat olla kuumia. Palovammojen
riski.

VAROITUS! Hitsauskaaren kiinnitys kahvaa lujasti kaantamalla on
tarke&a.

VAROITUS! Kaikki huolto ja kunnossapito on annettava Car-O-Linerin
huoltohenkil6ston ja huoltopalveluiden tehtavaksi. Sahkdiskun riski.

VAROITUS! Al4 poista mitdan hitsauskoneen kansia. Sahkoiskun riski.

VAROITUS! Irrota hitsauskone pistorasiasta ennen huoltoa, puhdistusta
tai kunnossapitoa. Sahkoiskun riski.

VAROITUS! Vikavirtakatkaisinta (GFCI) on kaytettava.

> B BEEPEPEPREDR DB

AN

VAROITUS! Al4 poista kansia hitsauskonetta puhdistettaessa. Sahkoiskun
riski.

VAROITUS! Ennen kuin kytket pistotulpan kdyttopaikan pistorasiaan,
varmista, etta se on kayttoon sopiva. Jos se ei ole, &la aloita koneen kayttoa.

VAROITUS! Al4 ylita hitsauskaaren turvamerkissa mainittua suositeltua
arvoa (daN). Koneen vaurioitumisriski.

VAROITUS! Siirra hitsauskonetta aina kahvasta kiinni pitaen. Al4 siirra
hitsauskonetta kaapelista tai kahvasta vetdmalla. Hitsauskone saattaa kaatua
ja aiheuttaa henkildvahinkoja tai sille saattaa aiheutua vakavia vaurioita.
Konetta siirrettdessa hitsauspistooli on kiinnitettava pidikkeeseensa (koneen
sivulla) eika se saa roikkua tukivarresta. Heiluva kahva saattaa aiheuttaa
henkildvahinkoja tai aineellisia vahinkoja.

VAROITUS! Puristumisvaara (liikkuvia elektrodeja).

A

VAROITUS! Séhkdmagneettinen kenttd voi vahingoittaa
sydamentahdistimia, kelloja, magneettikortteja ja magneettisia tietovélineita.

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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A VAROITUS! Tatéd konetta kaytettdessa on kaytettdvé asianmukaisia
suojavarusteita (suojakésineet, visiiri, suojavaatteet ja turvakengat).

& VAROITUS! Al4 tayta vesisdilioon mitaan muuta kuin vetta (ja tarvittaessa
pakkasnestettd). Virheellinen késittely voi aiheuttaa henkilévahinkoja ja/tai
vaurioittaa konetta.

A VAROITUS! Huomaa, etta tukivarsi on suunniteltu vain rajoitettua
sivuttaista kiertokulmaa silméallapitaen. Ala ylita tata kulmaa vetamalla
roikkuvaa C-kahvaa sivuttain. Hitsauskone saattaa kaatua ja aiheuttaa
henkildvahinkoja tai sille saattaa aiheutua vakavia vaurioita.

& VAROITUS! Huomaa, etté tukivarsi on suunniteltu vain rajoitettua
pystysuunnasta katsottuna 45°:n pitkittdista toiminta-aluetta silméallapitaen.
Al ylita tatd kulmaa. Kun kevenninnostimen kiinnityskdysi on taysin
ulkona, al& veda roikkumassa olevaa C-kahvaa enempéé. Hitsauskone
saattaa kaatua ja aiheuttaa henkilévahinkoja tai sille saattaa aiheutua vakavia
vaurioita.

A VAROITUS! Vilta hitsauskoneen kaatuminen tukivartta kaytettaessa
tyoskentelemalld aina edella kuvatulla sallitulla alueella.
Jos sinun taytyy yltaa kauemmas, siirrd konetta. Katso luku 3.11.2
Tukivarrella varustetun koneen siirtdminen.

VAROITUS! Kun tydskentelet niin, ettd C-kahva roikkuu tukivarren
varassa, varmista aina, etta pyorat paasevat lilkkumaan vapaasti. Muussa
tapauksessa hitsauskone saattaa kaatua ja aiheuttaa henkildvahinkoja tai sille
saattaa aiheutua vakavia vaurioita.

VAROITUS! Tukivarsi on tarkoitettu ainoastaan kannattamaan C-kahvaa.

& Sen varaan ei saa laittaa mitdan muita esineita. Suurin sallittu
kiinnityskdyteen asetettavan taakan paino on 20 kg. Ala yliti tata rajaa.
Hitsauskone saattaa kaatua ja aiheuttaa henkildvahinkoja tai sille saattaa
aiheutua vakavia vaurioita.

& TARKEAA! Hitsin lahell olevien materiaalien, kuten lasin tai tekstiilien
vahingoittumisriski.

A TARKEAA! Varmista, etta kaikki hitsattavan kohteen sisalla olevat
séhkolaitteet on irrotettu verkkovirrasta. Hairioriski.
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A

TARKEAA! Hyvan jaidhdytystehon saavuttamiseksi ala koskaan kayta
hitsauskonetta kytkemétta sitd paineilmaverkkoon.

TARKEAA! Lue tama opas huolellisesti perehtyaksesi hitsauskoneen
oikeaan kayttoon. Ala jata tata tekematta, silla virheellinen kasittely voi
aiheuttaa henkilévahinkoja ja vaurioittaa konetta.

TARKEAA! Vain pitevi henkilosto saa kayttad CTR7-hitsauskonetta.
Hitsauskoneen kéyttdjan on tunnettava pistehitsaus ja kolareissa
vahingoittuneiden ajoneuvojen peltiosien kohdistus.

TARKEAA! Ali sammuta hitsauskonetta, kun jaihdytys on kaytossa!

TARKEAA! Omistajan vastuulla on varmistaa, ettd kone on asennettu
annettujen ohjeiden mukaisesti. Omistajan vastuulla on myds varmistaa, etté
hitsauskone on tarkastettu sovellettavien madraysten mukaisesti ennen sen
kayttoa.

TARKEAA! Paineilman on oltava suodatettua eiké siina saa olla 6ljya tai
kosteutta. Kayta ilmansuodatinta/vedenerotinta.

TARKEAA! Maksimi ilmanpaine on 10 bar. Suositeltu ilmanpaine on 5-10
bar.

TARKEAA! Suositeltua ilmanpainetta ei yleensa pidd muuttaa!

R N R R o N R = > i R

TARKEAA! Laadukkaiden hitsauspisteen saavuttamiseksi hitsattava
kohde on tarke&& maadoittaa.

TARKEAA! Kun monitoimipistoolia ja maadoitusliitinti ei kaytetd, muista
sijoittaa ne niin, ettd ne eivat ole sdhkokontaktissa. Oikosulkuriski.

TARKEAA! Muista aloittaa hitsaus kohdasta, joka on kauimpana
maadoitusliittimesta.

TARKEAA! Muista kytked maadoitusliitin kohtaan, jossa sisempi koripelti
on tasainen eika kaareva.

TARKEAA! Ympéristonsuojelun vuoksi on tirkeas, ettd kone puretaan
ymparistoystavéllisella tavalla.

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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TARKEAA! Hitsauskaari ja hitsauskaaren kannake on ennen kokoamista
voideltava kuparitahnalla kiinni tarttumisen ehkaisemiseksi ja riittdvan
séahkonjohtavuuden yllapitdmiseksi.

TARKEAA! Kaikissa suorissa elektrodeissa on sisaputki, joka on
asennettava riittdvan jadhdytyksen takaamiseksi.

TARKEAA! Hitsausta ei ole mahdollista aloittaa ennen kuin
jaahdytysvesipumpun virtaus on kytketty péalle.

TARKEAA! Kone on sidottava tukevasti ja etupydrien jarrut on lukittava
kuljetustilaan. C-kahva on asetettava lavalle.

TARKEAA! Ajoneuvon kantavan tukirakenteen yksipuolinen pistehitsaus
ei ole sallittua. Se on sallittua vain ulkonaén parantamiseksi.

TARKEAA! Yksipuolista pistehitsausta suoritettaessa ulkopellin on oltava
ohuin pelti. Ulomman hitsattavan pellin paksuuden on oltava alle 1,5 mm ja
sisemman pellin paksuuden on oltava alle 2 mm

TARKEAA! Kun monitoimipistoolia ja maadoitusliitinti ei kayteta, muista
sijoittaa ne niin, etta ne eivat ole sahkokontaktissa. Oikosulkuriski.

TARKEAA! Ennen hitsauskoneen kaynnistamista uudelleen aseta
elektrodihattu paikalleen ja tayta jadhdytysnesteelld, katso luku 3.6
Jadhdytysnesteen tayttaminen.

TARKEAA! Jos lamposuojakytkin on kytkenyt hitsauskoneen pois paalta,
ota yhteys Car-O-Linerin valtuutettuun huoltohenkildstéon.

TARKEAA! Alj kéayta suolaista vettd, murtovetta tai runsaasti kalkkia
sisaltavaa vetta.
Jos on et ole varma veden laadusta, kayta tislattua vetta.

TARKEAA! Jos lammitinta kaytetaan alle jaatymispisteen olevissa
lampdtiloissa, siind on kéytettdva Car-O-Linerin suosittelemaa
pakkasnestettd. Jos konetta kéytetdan alle -10 °C:n lampdtilassa,
erikoispakkasnestettd on kéytettdvd suurempana pitoisuutena.

14
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TARKEAA! Omistajan vastuulla varmistaa, ettd tydpaikka tuuletetaan
hyvin paikallisella hitsaussavun imulaitteella.

TARKEAA! Elektrodihattujen muoto on olennainen seikka ja
elektrodihatut on vaihdettava saanndllisin valiajoin hyvien hitsaustulosten
saavuttamiseksi! Uuden elektrodihatun séde on R15.

TARKEAA! Hitsauskonetta pestaessa dl4 koskaan kayta vesisuihkua,
pesuaineita, liuottimia, ohenteita tai bentseenid, koska ne voivat vahingoittaa
hitsauskonetta.

VAROITUS! Herkkaa vikavirtakatkaisinta (GFCI) on aina kaytettavé
séhkoverkossa hitsauskoneen suojaamiseksi hajavirralta. Hitsauskoneen
vaurioitumisvaara.

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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2.3 Turvamerkit

>

@B
PP

=)
B

max. 10 bar

Osoitetussa paikoissa on aina oltava vahingoittumattomat turvamerkit (katso
luku 2.3.1 "Turvamerkkien paikat'). Jos jotkin merkit ovat vahingoittuneet
tai ne puuttuvat, kaytt4ja on vastuussa niiden vélittdmasta vaihtamisesta.
Hitsauskoneessa on seuraavat turvamerkit:

VAROITUS!
Riski kompastumisesta irrallaan oleviin letkuihin tms. (Tuotenro 99786)

VAROITUS!

Kaikkien sahkoliitantdjen tekeminen on annettava patevan sahkdasentajan
tehtavéksi.

Irrota kone verkkovirrasta ennen huolto- tai asennustdiden tekemista.
(Tuotenro 43720)

VAROITUS!

Puristumisvaara (liikkuvia elektrodeja), palovammojen vaara,
séhkdmagneettinen kenttd voi vahingoittaa sydamentahdistimia, kelloja,
magneettikortteja ja magneettisia tietovélineitd. (Tuotenro 45516)

VAROITUS!
Tata konetta kaytettaessa on kéytettéva asianmukaisia suojavarusteita
(suojakasineet, visiiri, suojavaatteet ja turvakengat). (Tuotenro 46002)

VAROITUS!

Maksimi ilmanpaine on 10 bar. Suositeltu ilmanpaine
on 5-10 bar.

(Tuotenro 43712)

16
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2.3.1 Turvamerkkien paikat

Turvamerkkien paikat ovat:

Tuotenro 45516

GM“‘“' 10bar | ,0tenro 43712

xxxxx

samee

Tuotenro 99786

NG

Tuotenro 43720

Tuotenro 46002

Kuva 2.1 Turvamerkkien paikat.
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2.4 Turvalaitteet

2.4.1 Jaahdytys

2.4.2 Ylikuumenemissuoja

A
A

Jos C-kahvaa kaytetdan usein, hitsauskaapelit ja muuntaja kuumenevat
voimakkaasti. Hitsauskoneen ylikuumenemisesta johtuvien
toimintahdirididen estamiseksi sitd jadhdytetdan jatkuvasti kdyton aikana.

Puhallin kdynnistyy, kun painat C-kahvan liipaisinta. CTR7:ss& on
elektrodien, hitsauskaaren ja muuntajan/tasasuuntaajan vesijaahdytys.

CTRY7:ssd on ylikuumenemissuoja, joka valvoo hitsauskonetta C-kahvaa
kaytettdessa. Elektrodit kuumenevat, jos C-kahvaa kaytetaan usein, mika voi
vaikuttaa hitsauspisteen laatuun.

Ylikuumenemissuoja toimii kahdella tasolla. Muuntajaa valvotaan
lampdanturilla ja lampdsuojakytkimelld. Ylikuumenemistilanteessa anturi ja
kytkin kytkevét hitsauskoneen pois paalta. Hitsauskone on pois paalta,
kunnes lampétila laskee turvalliselle tasolle. Vaikka ylikuumenemisen
yhteydessa hitsauskone on pois paalta, hitsauskoneen kotelon puhallin toimii
edelleen. Kun hitsauskone on jaahtynyt, sita voidaan jalleen kayttaa.

TARKEAA! Ala sammuta hitsauskonetta, kun jaahdytys on kaytossa!

TARKEAA! Jos lamposuojakytkin on kytkenyt hitsauskoneen pois paalta,
ota yhteys Car-O-Linerin valtuutettuun huoltohenkiléstéon.

18
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2.4.3 Sahkomagneettisten hairididen aiheuttamat vaarat

Hitsauskoneiden toiminnan aikana aiheutuu sdhkdmagneettisia hairigita.
Hitsauskoneet on suunniteltu kaytettaviksi teollisuusympéristossa. Niiden
kaytto asuintiloissa voi aiheuttaa hairidita radio- ja televisioldhetysten
vastaanottoon.

Kentanvoimakkuus on erityisen suuri hitsaustyopisteen valittomassa
laheisyydessa ja se saattaa vaikuttaa elektronisten laitteiden
(tietojarjestelmat, CNC-koneet jne.) toimintaan. Tadman takia ns. aktiivisten
implanttien kayttajat — henkil6t, joilla on syddmentahdistin, syddamen
defibrillaattori, insuliinipumppu tai muu vastaava implantti — eivéat saa
tyoskennelld pistehitsauskoneiden parissal

Muista aina, ettd tamantyyppinen kone tuottaa voimakkaita magneettikenttid,
jotka kohdistavat vahvan vetovoiman magneettisin metalleihin ja jotka
voivat vaurioittaa kelloja, magneettijuovakortteja ja magneettisia
tietovélineitd. Syddmentahdistimia kayttavien henkildiden on otettava
yhteytté l1adkariin ennen hitsauskoneiden tai hitsaustyopisteiden lahistolle
menemistd. Tavanomaisten hitsauspistoolien kaapeleiden ympdrille
muodostuu voimakkaita magneettikenttid, kun taas muuntajapistooli tuottaa
kaapeleiden ympérille vain hyvin heikkoja magneettikentti&: niiden
voimakkuus on n. 2 % perinteisten pistoolien magneettikentista.

Henkilékunnan on kaytettdva suojalaseja ja suojakasineitd. Sormuksia,
kelloja ja vaatteita, joissa on metalliosia, on valtettava.

Koneella tehtavaan tydhon osallistuvat henkildt on suojattava kipinditéa
vastaan.

Sahkdmagneettisten hairididen sietokyvyn ja yhteensopivuuden (EMC)
séilyttamiseksi olet omistajan/kéyttdjan ominaisuudessa vastuussa sen
varmistamisesta, etta

e kone on liitetty vain tydhon soveltuvaan maadoitettuun
syoéttojarjestelmaan

o vakiokaapeleita ei muuteta muut tekniset muutokset suorittaa
ainoastaan pateva henkildsto, joka pystyy jalkikéteen tarkastamaan,
ettd kone edelleen tayttad EMC-saaddsten edellytykset

e olemassa olevat héirionvaimentimet ja suodattimet seka suojatut
kaapelit korvataan ainoastaan samanlaisilla osilla.

Sahkdmagneettisia hairioité voidaan pienentaa:

e suorittamalla koko laitteiston séanndllinen huolto
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o pitamalla hitsauskaapelit mahdollisimman lyhyina

e tarvittaessa suojaamalla hitsaustyopisteen l&heisyydessa olevat
kaapelit, johdot ja s&hkolaitteet

CTRY -pistehitsauskone kayttéa suuria virtoja hitsauspisteen
kuumentamiseen. Muuntaja sy0ttaé tdmén virran C-kahvan kautta
hitsauspisteeseen. Virta luo séhkémagneettisia kenttia (EMF) C-kahvan ja
muuntajan ympérille.

Altistuminen korkeille EMF-arvoille voi olla haitallista ja altistumisen
vahentdmiseksi hyvaksyttavalle tasolle hitsauspistoolin kdyttajan on
hitsauksen aikana pidettdva péé ja vartalo véhimmaisetaisyydella
muuntajasta ja C-kahvasta seuraavalla tavalla:

Huomaa! C40-hitsauskaarta kéytettéessa etdisyyden C-kahvaan on oltava
vahintddn 500 mm ja muuntajaan vahintdan 300 mm.

Huomaa! C500-hitsauskaarta kaytettdessa etaisyyden on oltava vahintdan
600 mm ja muuntajaan vahintdan 450 mm.
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3 Asennus

3.1 Yleista

Hitsauskone tutkitaan ja tarkastetaan ennen tehtaalta 1&ht64 tasaisen laadun
ja mahdollisimman suuren luotettavuuden takaamiseksi. Seuraavassa on
annettu asennusohjeet seka yleisia vihjeita ja ohjeita.

VAROITUS! Ala kayta tai aseta hitsauskonetta lahelle vettd, kosteisiin
paikkoihin tai ulkotiloihin. Henkildvahingon tai hitsauskoneen
vaurioitumisen riski.

>

VAROITUS! Al4 aseta hitsauskonetta epavakaalle tai epatasaiselle
alustalle. Hitsauskone saattaa kaatua ja aiheuttaa henkildvahinkoja tai sille
saattaa aiheutua vakavia vaurioita.

>

TARKEAA! Omistajan vastuulla on varmistaa, ettd kone on asennettu
annettujen ohjeiden mukaisesti. Omistajan vastuulla on myds varmistaa, etté
hitsauskone on tarkastettu sovellettavien méérdysten mukaisesti ennen sen
kayttoa.

>

Ennen kayttoa hitsauskone on asennettava seuraavassa esitettyja vaiheita
noudattaen:

e Virransy6ton liittdminen.
o Paineilmansy6ton liittdminen.

3.2 Pakkauksen ja toimituksen tarkastus

Tarkasta toimitus ja vertaa sitd pakkauslistaan, rahtikirjaan tai muihin
toimitusasiakirjoihin nahdéksesi, ettd kaikki osat ovat mukana ja etté niiden
maaréat ovat oikeat. Tarkasta CTR7 huolellisesti varmistaaksesi, ettei se ole
karsinyt mitddn vahinkoa kuljetuksen aikana. Jos jokin osa on vaurioitunut
tai puuttuu, hitsauskonetta ei saa kayttaa ennen kuin osa on korjattu tai
korvattu. Jos jotakin puuttuu, ota yhteytté toimittajaan.

Poista hitsauskoneesta kaikki pakkausmateriaalit.
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3.3 Hitsauskoneen kokoonpano

Ennen kayttoa hitsauskone on koottava seuraavasti:

1 Kiinnita MMI-pilari (a) hitsauskoneen paalle Kiristamalla
kuusiokoloruuvi
(b) neljan koukun (c) kiinnittamiseksi pilariin.

Pilaria kiinnittéessasi varo sahkodkaapeleita (d)!

2 Lukitse pilari kahdella kuusiokoloruuvilla (e).

22 45600, FI - ver. 0. 2014-10



CTR7

Car-O-Liner AB

3.4 Virransy6ton liittaminen

CTRY vaatii seuraavan jannite-/taajuusyhdistelmén:
e 400V -5% + 10 %, 50 Hz, 3-vaihevirta

Tarvittava jénnite ja taajuus on asetettu koneen lahtiessé valmistajalta.

Huomaa: Varmista, ettd verkkovirran jannite ja taajuus ovat samat kuin
mit& hitsauskoneeseen on merkitty. Todellinen jénnite ja taajuus on merkitty
nimikilpeen (katso luku 1.3 "Merkinnat™).

Virtaldhteen on oltava maadoitettu. Virransy6ttd on myos suojattu
sulakkeella seuraavasti:

e 400 V syo6tto vaatii 32 ampeerin hitaan sulakkeen (katkaisija 32D).

THRRRRD

SRRRRTS

Verkkovirtaliitanta

Pistehitsauskone voidaan liittda ainoastaan teollisuusymparistoon
tarkoitettuun julkiseen pienjanniteverkkoon.

Vain patevé henkildsto, joka tuntee turvaohjeet, saa asentaa hitsauskoneen.
Valinnaisesti pistehitsauskone voidaan suunnitella k&yttamaan
erikoisjannitettd. Ennen pistehitsauskoneen kytkemistd sdhkdverkkoon
tarkasta, ettd verkkojénnite vastaa arvokilvessé ilmoitettua.

Kytke hitsauskoneet vain maadoitettuihin pistorasioihin! Liitantakaapeleiden
on oltava moitteettomassa kunnossa ja niissa on oltava suojajohdin ja
pistotulppa!

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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Varmista, ettd hitsauskoneen arvokilvessé ilmoitetut liitdntatiedot vastaavat
kayttopaikan verkkojénnitettd ja sulaketta. Katso teknisista tiedoista (katso
luku 10 Tekniset tiedot) kaapelien poikkileikkaus seké hitaiden sulakkeiden
ampeeriluku. Huollon helpottamiseksi hitsauskoneen virransy6ttd on
suositeltavaa kytked paékytkimen kautta.

f VAROITUS! Ennen kuin kytket pistotulpan kdyttdpaikan pistorasiaan,
varmista, ettd se on kayttoon sopiva. Jos se ei ole, al4 aloita koneen kayttoa.

Kaikki hitsauskoneet, jotka eivét ole valmiita liitettdviksi séhkéverkkoon
heti toimituksen jélkeen, on annettava patevan sahkdasentajan liitettaviksi
(IEC 3544 / DIN EN 60204/1) voimassa olevien maaraysten mukaisesti.
Sama koskee koneita, jotka on suunniteltu monijannite- tai erityisliitdntaa
varten — niiden kéyttdma jannite on asianmukaisesti muutettava kaytdssa
olevaa verkkojannitetté vastaavaksi. Jokainen vaihesuhde on mahdollinen,
koska silla ei ole vaikutusta tuulettimien ja pumppujen py6érimissuuntaan.
12 kA:n virranvoimakkuutta kaytettaessé sahkdverkon impedanssin on
oltava alle 0,06 ohmia ja reaktanssin 0,04 ohmia ja 8 kA:n
virranvoimakkuutta kdytettadessa sdhkoverkon impedanssin on oltava alle
0,19 ohmia ja reaktanssin 0,12 ohmia.

A VAROITUS! Kaikkien sahkoliitantjen tekeminen on annettava péatevan
séhkoasentajan tehtavaksi. Sahkoiskun riski.

A VAROITUS! Irrota hitsauskone pistorasiasta ennen asennusta. Sahkoiskun
riski.

/4\ VAROITUS! Vikavirtakatkaisinta (GFCI) on kéytettava.

3.4.1 Maadoitusriski

CTRT7:ssa on maadoitettu hitsauspistooli. Taman takia hitsattava kappale on
eristettdva maasta. Mitddn muuta ty6td maadoitetuilla laitteilla ei saa tehda
samaan aikaan hitsauksen kanssa. Kéyta aina vikavirtakatkaisinta
hitsauskoneen suojaamiseksi hajavirralta.
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Kuva 3.1 Maadoitusriski

& VAROITUS! Herkkaa vikavirtakatkaisinta (GFCI) on aina kaytettava
séhkdverkossa hitsauskoneen suojaamiseksi hajavirralta. Hitsauskoneen

vaurioitumisvaara.

3.5 Paineilman liittaminen

CTRY on liitettava paineilmaverkkoon.

25
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1. Liita hitsauskone paineilmaverkkoon hitsauskoneen takana olevan
ruuviliitdinnéan
kautta normaalia paineilmaliitintd kayttaen.

2. Varmista, ettd paineilmanverkon minimipaine hitsauskoneeseen
on vahintaan 5-10 bar

Ruuviliitantd G 1/4 "(tuloilma).
Kirista liittimet momenttiin: 88-102 Nm

Pikaliitin
(ei sisally ™

A TARKEAA! Paineilman on oltava suodatettua eika siina saa olla 6ljy4 tai
kosteutta. Kayté ilmansuodatinta/vedenerotinta.

TARKEAA! Maksimi ilmanpaine on 10 bar. Suositeltu ilmanpaine on 5-10
bar.

26
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3.6 Jaahdytysnesteen tayttdminen

Kéyta Car-O-Linerin erikoispakkasnestetta (tuotenro 33944). Sekoita 3 litraa
tiivistetta 17 litraan puhdasta vettd, katso alla olevia vedenlaatutietoja
(CTR7:n séilion tilavuus on 20 litraa). Jaatymispiste -10 °C.

VAROITUS! Al4 tayta vesisdilioon mitaan muuta kuin vetta (ja tarvittaessa
pakkasnestettd). Virheellinen késittely voi aiheuttaa henkilévahinkoja ja/tai
vaurioittaa konetta.

>

>

TARKEAA! Al4 kiyti suolaista vetts, murtovett tai runsaasti kalkkia
sisaltdvaa vetta.
Jos on et ole varma veden laadusta, kayta tislattua vetta.

A TARKEAA! Jos lammitinta kaytetaan alle jaatymispisteen olevissa
l&mpdtiloissa, siind on kéytettdva Car-O-Linerin suosittelemaa
pakkasnestetta. Jos konetta kéytetdan alle -10 °C:n lampétilassa,
erikoispakkasnestetta on kaytettdvd suurempana pitoisuutena.

1. Irrota vesiséilion paalla oleva kansi.

2. Tayta vesiséilio vedelld, johon on sekoitettu pakkasnestetta.

viaksimimaara

Minimimaara — >

HUOMAA: Ali tayta sdiliota kokonaan, jotta kuumalle vedelle jaa tilaa
laajentua. Maksimi-/minimitaso on merkitty jadhdytysnesteen nayttoon.
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3.7 Jaahdytysjarjestelman tyhjentaminen

1. Katkaise veden virtaus,
katso luku 6.6 Jaahdytysveden sulkeminen.

2. Irrota toinen kahdesta C-kahvan elektrodihatusta,
katso luku 4.5.3 Elektrodihattujen vaihtaminen.

3. Aseta ampari C-kahvan alle jadhdytysnesteen kerdamista

4. Kaynnista veden virtaus,
katso luku 6.6 Ja&hdytysveden sulkeminen.

5. Sulje veden virtaus heti, kun se alkaa pumpata ilmaa.

A TARKEAA! Ennen hitsauskoneen kaynnistamista uudelleen aseta
elektrodihattu paikalleen ja tayta jaahdytysnesteelld, katso luku 3.6
Jaahdytysnesteen tayttaminen.
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3.8 C-kahvan muuntajapistooli

CTR7:n C-kahvassa on muuntajapistoolitekniikkaa
suuremman toiminta-alueen saavuttamiseksi, ja se sisaltad useita
ominaisuuksia:

1. Ylempi kahva

2. Liipaisin

3. Tukivarren kiinnitysrengas
4. Elektrodi

5. Elektrodi

6. Elektrodihatut

7. Normaali elektrodin hitsauskaari, kidan syvyys 80 mm,
vesijagdhdytteinen

8. Elektrodin hitsauskaaren kiristysvipu

9. Elektrodin hitsauskaaren jadhdytysnesteletkut

10. Kahvassa lukitusnuppi pistoolin rungon kiertamista varten
11. Alempi kahva

12. Muuntaja

13. Monitoimipistoolin ohjauskaapelin liitin
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Kuva 3.2 C-kahvan muuntajapistooli

3.8.1 C-kahvan pistoolin rungon kiertdminen

Hitsauksen helpottaaksesi C-kahvan pistoolin runkoa voidaan kéantaa
haluttuun kulmaan.

1. Vapauta kdantyvan renkaan nuppi.

2. Kierra C-kahvan runkoa (enintéan liipaisinkaapelin salliman
matkan)!

30
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3.9 C-kahvan tarvikkeet, lisdvarusteena saatavana olevat elektrodin hitsauskaari

CTR7:&an on lisdvarusteena saatavana kolmen tyyppisid elektrodin
hitsauskaarta:

1. kidan syvyys 40 mm, ilmajaahdytteinen

2. kidan syvyys 350 mm, vesijadhdytteinen

3. kidan syvyys 500 mm, vesijadhdytteinen

Kuva 3.3 C-kahvan tarvikkeet, lisavarusteena saatavana olevat elektrodin
hitsauskaari
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Katso ohjeet hitsauskaaren, elektrodien ja hattujen vaihtamiseksi
luvusta 4.5 C-kahvan valmistelu hitsausta varten.

3.10 Monitoimipistooli (lis&varuste)

Lisdvarusteena saatavaan monitoimipistooliin voidaan liittdd useita tyokaluja
CTRY:n kayttdalan laajentamiseksi:

YKksittéispiste
Lommonoikaisutydkalu
Aaltolanka

Ruuvi 6 mm

Ruuvi 5 mm
Clippihitsit
Pistesaumakehitsi
Hiilipuikko

AR
)

Kuva 3.4 Monitoimipistooli

32
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Katso lisdtietoja monitoimipistoolista
luvusta 6.8 Monitoimipistoolin asetukset

3.11 Tukivarsi (lisavaruste)

CTR7:4&n voidaan liittad lisdvarusteena saatavana oleva tukivarsi
C-kahvan tukemista varten.

Katso lisatietoja tukivarren asennuksesta erillisestd ohjeesta Support arm
Installation (Tukivarren asennus).

Suurin sallittu
kiinnityskdyteen
asetettavan taakan
paino on 20 kg.

C-kahvan paino on
enintdan 18 kg
(C500-hitsauskaarta
kaytettdessa).

Kuva 3.5 Liséavarusteena saatava tukivarsi

Huomaa! Kéyté jatkojohtoa yltdéksesi matalalla oleville hitsausalueille.

& VAROITUS! Tukivarsi on tarkoitettu ainoastaan kannattamaan C-kahvaa.
Sen varaan ei saa laittaa mitdan muita esineita. Suurin sallittu
kiinnityskoyteen asetettavan taakan paino on 20 kg. Ala ylita tita rajaa.
Hitsauskone saattaa kaatua ja aiheuttaa henkildvahinkoja tai sille saattaa
aiheutua vakavia vaurioita.
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3.11.1 Tyoskentely C-kahvan roikkuessa tukivarren varassa

A VAROITUS! Huomaa, ettd tukivarsi on suunniteltu vain rajoitettua
sivuttaista kiertokulmaa silmallapitaen (kuva 1). Ala ylita tatd kulmaa
vetdmallad roikkuvaa C-kahvaa sivuttain. Hitsauskone saattaa kaatua ja
aiheuttaa henkildvahinkoja tai sille saattaa aiheutua vakavia vaurioita.

& VAROITUS! Huomaa, etta tukivarsi on suunniteltu vain rajoitettua
pystysuunnasta katsottuna 45°:n pitkittaista toiminta-aluetta silméallapitaen
(kuva 2). Al4 ylita tata kulmaa. Kun kevenninnostimen kiinnityskoysi on
taysin ulkona, al& veda roikkumassa olevaa C-kahvaa enempad. Hitsauskone
saattaa kaatua ja aiheuttaa henkildvahinkoja tai sille saattaa aiheutua vakavia
vaurioita.

A VAROITUS! Vilta hitsauskoneen kaatuminen tukivartta kaytettaessa
tyoskentelemalld aina edella kuvatulla sallitulla alueella.
Jos sinun taytyy yltd4 kauemmas, siirrd konetta. Katso luku 3.11.2
Tukivarrella varustetun koneen siirtaminen.

A VAROITUS! Kun tydskentelet niin, ettd C-kahva roikkuu tukivarren
varassa, varmista aina, etta pyorat paasevat lilkkumaan vapaasti. Muussa
tapauksessa hitsauskone saattaa kaatua ja aiheuttaa henkildvahinkoja tai sille
saattaa aiheutua vakavia vaurioita.

Kuva 1. C-kahvan asento ei saa ylittda Kuva 2. C-kahvan asento ei saa ylittda 45°:n
rajoitettua sivuttaista kiertokulmaa! pystysuunnasta mitattua pitkittdissuuntaista toiminta-

aluetta!
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3.11.2 Tukivarrella varustetun koneen siirtaminen

& VAROITUS! Siirré hitsauskonetta aina kahvasta kiinni pitden. Al4 siirra
hitsauskonetta kaapelista tai kahvasta vetdmalla. Hitsauskone saattaa kaatua
ja aiheuttaa henkilévahinkoja tai sille saattaa aiheutua vakavia vaurioita.
Konetta siirrettdessa hitsauspistooli on kiinnitettava pidikkeeseensa (koneen
sivulla) eika se saa roikkua tukivarresta. Heiluva kahva saattaa aiheuttaa
henkildvahinkoja tai aineellisia vahinkoja.
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3.12 Kuljettaminen

Kun siirrat konetta uuteen tyopisteeseen, vapauta jarrut (1) ja sen jalkeen
veda tai tyonna konetta kahvasta (2). Kiinnitd huomiota esteisiin, kuten
hajallaan oleviin kaapeleihin ja lattian epétasaisiin kohtiin!

Kun siirrat hitauskonetta toiseen paikkaan,

irrota ensin virtakaapeli ja paineilmaletku. Kéayta ramppia (3) ja siirrd kone

sen avulla kuormalavalle. Aseta C-kahva lavalle (4),

ei C-kahvan pidikkeeseen. Nosta kuormalava haarukkatrukilla. Hitsauskone
on kiinnitettavé lujasti lavaan ennen kuljetusta, samalla tavalla kuin silloin,

kun se

toimitettiin valmistajaltal

Ennen sellaisen hitsauskoneen kuljettamista alle -5 °C lampdétiloissa, joka on
taytetty kalkittomalla vedella ja Car-O-Linerin erikoispakkasnesteella,
tyhjenna jaahdytysneste kokonaan. Tayta jarjestelmaén 2 | puhdasta
erikoispakkasnestettd ja kdynnisté kone. Anna nesteen kiertad yhdessa
jaljelld olevan ja&hdytysnesteen kanssa jérjestelmassa.

Valmistaja ei ole vastuussa vahingoista, jotka johtuvat virheellisesta
kuljetuksestal

TARKEAA! Kone on sidottava tukevasti ja etupyérien jarrut on lukittava
kuljetustilaan. C-kahva on asetettava lavalle.

36
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3.13 Varastointi

Kun pakattua tai pakkaamatonta hitsauskonetta ja sen lisdvarusteita
varastoidaan, seuraavien varastointia koskevien ehtojen on taytyttava:

e Varastoinnin on tapahduttava sisétiloissa
e Suurin ilmankosteus 80 %
e Ympér6ivan ilman lampotila-alue: -15 °C* — +45 °C

* Alin [ampdtila -15 °C, koskee vain koneita, joiden séili6é on tyhja.
Tyhjenna jaadhdytysneste koneesta kokonaan ennen taynna puhdasta vetta
(luvun 3.6 vedenlaatua koskevien tietojen mukaan) ja Car-O-Linerin
erikoispakkasnestettd olevien koneiden varastointia alle -10 °C:een
lampdtilassa. Jos varastointi tapahtuu alle -10 °C:een lamp6tilassa, taytéa
jarjestelméan 2 litraa puhdasta erikoispakkasnestetiivistetta, kdynnista kone
ja anna nesteen Kkiertéa.

Sopivat varotoimet ovat tarpeen koneen suojaamiseksi kosteudelta, lialta ja
korroosiolta. Valmistaja ei ole vastuussa vahingoista, jotka johtuvat
virheellisesta varastoinnista!

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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4 Kaytto

4.1 Ennen hitsauksen aloittamista

Ennen kuin aloitat hitsauksen, lue tdmén kayttboppaan ohjeet ja varmista,
ettd ymmaérrat ne. Muista noudattaa myds auton valmistajan ohjeita seka
mm. hitsausparametreja.

CTRY kohdistaa tyokappaleeseen jopa 10 000 A:n virran. Kun virta
johdetaan tydkappaleen lapi, metallien vastus kuumentaa metallin ja metallit
sulavat yhteen hitsauspisteeksi.

VAROITUS! Ala kayta tai aseta hitsauskonetta lahelle vettd, kosteisiin
paikkoihin tai ulkotiloihin. Loukkaantumisen tai hitsauskoneen
vaurioitumisen riski.

VAROITUS! Al4 aseta hitsauskonetta epavakaalle tai epétasaiselle
alustalle. Hitsauskone saattaa kaatua ja aiheuttaa henkilovahinkoja tai sille
saattaa aiheutua vakavia vaurioita.

VAROITUS! Al koskaan kaada hitsauskoneeseen mitadn nestetta.
Loukkaantumisen tai hitsauskoneen vaurioitumisen riski.

VAROITUS! Pistehitsauskoneesta roiskuvat kipinét ja hitsausroiskeet
voivat aiheuttaa tulipalon. Palovahingon vaara.

VAROITUS! Varmista, ettd tiedat, missé palonsammutusvalineet ovat.
Tapaturmariski.

VAROITUS! Tatéd konetta kaytettdessa on kaytettdvé asianmukaisia
suojavarusteita (suojakésineet, visiiri, suojavaatteet ja turvakengat).

VAROITUS! Irrallaan olevat kaapelit ja letkut aiheuttavat
kompastumisriskejé. Tapaturmariski.

VAROITUS! Puristumisvaara (liikkuvia elektrodeja).

TARKEAA! Hitsin lahell olevien materiaalien, kuten lasin tai tekstiilien
vahingoittumisriski.

B > S > > B
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TARKEAA! Varmista, etta kaikki hitsattavan kohteen sisalla olevat
séhkolaitteet on irrotettu verkkovirrasta. Hairioriski.

TARKEAA! Hyvin jadhdytystehon saavuttamiseksi ala koskaan kayta
hitsauskonetta kytkemétta sitd paineilmaverkkoon.

TARKEAA! Vain patevi henkilosto saa kiyttaa hitsauskonetta.
Hitsauskoneen kéyttdjén on tunnettava pistehitsaus ja kolareissa
vahingoittuneiden ajoneuvojen peltiosien kohdistus.

TARKEAA! Omistajan vastuulla on varmistaa, ettd kone on asennettu
annettujen ohjeiden mukaisesti. Omistajan vastuulla on myds varmistaa, etté
hitsauskone on tarkastettu sovellettavien maérdysten mukaisesti ennen sen
kayttoa.

TARKEAA! Omistajan vastuulla varmistaa, etta tyopaikka tuuletetaan
hyvin paikallisella hitsaussavun imulaitteella.

VAROITUS! Pistehitsauskoneesta roiskuvat kipinét ja hitsausroiskeet
voivat vahingoittaa silmia ja kasvoja. Henkilovahinkojen valttamiseksi kéyta
aina visiiri.

4.2 Hitsauskoneen kdynnistaminen

Hitsauskone on asianmukaisesti asennettu ja liitetty séhkdverkkoon.
Kéynnistd nyt kone paékytkimesta.

Kun kone on kytketty péélle, hitsauksen ohjausjarjestelma kdynnistaa sen
noin 5-10 sekunnissa. Tén4 aikana

Car-O-Linerin logo nékyy néytdssa. Taman jalkeen ndytdssé nékyvat C-
kahvatila ja Auto 1 -tila.

Paakytkin

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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Kuva 4.1 Hitsauskoneen kaynnistaminen

4.3 Hitsauskoneen ilmanpaineen asettaminen

Paineilmaa kdytetddn C-kahvan pakottamiseksi sulkeutumaan ja
avautumaan.

IImanpainetta sdddetdén paineensaatimestd, ja asetettu paine nakyy néytossa.

& TARKEAA! Suositeltua ilmanpainetta ei yleensa pida muuttaa!

Saada ilmanpaine ndytdssé nakyvén asetetun arvon mukaan.

1. Avaa paineensaatimen lukitus [1] vetamalla se ulos.
2. Aseta ilmanpaine kdantamalla paineenséadinta.

- Suurenna ilmanpainetta kadntamalla paineensaadintd myotapaivaan.
- Pienennd ilmanpainetta kaantdmalla paineenséadintd vastapéivaan.

3. S&&da ilmanpaine suositeltuun arvoon nayton [2] mukaan.

4. Lukitse paineensaadin painamalla sita.

Auto2 #) 460ms @ 7.4kA

& icHsS §:0,6..

Kuva 4.2 Paineilman paineen asettaminen
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4.4 C-kahvan liipaisimen kayttaminen

Kun C-kahvan liipaisinta [1] painetaan, elektrodi [2] siirtyy ulos
tyokappaletta vasten ja hitsausjakso kdynnistyy.

Hitsausjakso voidaan katkaista ennen hitsausvirran aktivointia
(noin 0,5 sekuntia) vapauttamalla liipaisin.

Kun hitsausvirta on kdynnistynyt, hitsausjaksoa ei voi katkaista.

Kuva 4.3 C-kahvan liipaisimen kayttdminen

A VAROITUS! Puristumisvaara (liikkuvia elektrodeja).

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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4.5 C-kahvan valmistelu hitsausta varten
Tassa luvussa kuvattuja toimintoja suoritettaessa C-kahva on suositeltavaa
pitdd C-kahvan pidikkeessa.

4.5.1 Elektrodin hitsauskaaren vaihtaminen
Vaihda elektrodin hitsauskaari seuraavien ohjeiden mukaisesti:

1. Sulje vesipumpun virtaus painamalla ""Water flow"" -painiketta.
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4. Vapauta hitsauskaaren lukitusvipu.
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7. Poista hitsauskaari.

8. Aseta hitsauskaari paikalleen asettamalla liitdntavarsi (joka pitaa
ensin voidella pienella maaralla kuparitahnaa) C-kahvan rungon
hitsauskaaren kannakkeeseen.

Myds C-kahvan hitsauskaaren kannake pitaa voidella.

& TARKEAA! Hitsauskaari ja hitsauskaaren kannake on ennen kokoamista
voideltava pienella méaralla kuparitahnaa kiinni tarttumisen ehkaisemiseksi
ja riittavan sdhkdénjohtavuuden yll&pitdmiseksi.

44
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9. Vaihtaessasi lisdvarusteena saatavaa 40 mm ilmajaahdytteisia
hitsauskaarta
liita ohitusletku jaadhdytysnesteliittimiin, jotta jadhdytysneste paédsee virtaamaan.

10. Kokoaminen tapahtuu edellda mainittuihin ohjeisiin verrattuna
kaanteisessa jarjestyksessa.
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4.5.2 Elektrodien vaihtaminen

Vaihda elektrodit seuraavien ohjeiden mukaisesti:

1. Vapauta takimmainen elektrodi 17 mm:n avaimella, joka on
asetettu elektrodin tasaiselle alueelle.

2. Takaisin asennettaessa varmista, ettd elektrodin sisdputken viistetty
paa osoittaa elektrodia kohti.
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3. Irrota etumainen elektrodi irrottamalla kaksi kuusiokoloruuvia ja
vetamalla elektrodi ulos.

4. Kohdista elektrodit irrottamalla kaksi etumaisen elektrodin
kuusiokoloruuvia
ja sdatamalla elektrodin korkeus ja pydriminen.

& TARKEAA! Kaikissa suorissa elektrodeissa on siséputki, joka on
asennettava riittavan jaahdytyksen takaamiseksi.
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4.5.3 Elektrodihattujen vaihtaminen
Vaihda elektrodihatut seuraavien ohjeiden mukaisesti:

1. Elektrodihattu on vaihdettava ennen kuin pyérea karki muuttuu
tasaiseksi. Hatun standardi sdde on R15.

vi X

2. Kayta vanhan elektrodihatun poistamiseen esimerkiksi
lukkopihteja. Lukitse kahva ja napauta sité kovaa!

3. Aseta uudet hatut paikalleen asettamalla hitsauspistooli niiden
valiin ja iskeméll& ne paikoilleen.
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4. Puhdista epapuhtaudet elektrodihatuista raspia kayttamalla.

A TARKEAA! Elektrodihattujen muoto on olennainen seikka ja
elektrodihatut on vaihdettava sadnnollisin véliajoin hyvien hitsaustulosten
saavuttamiseksi! Uuden elektrodihatun sdde on R15.

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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5 Hitsausvalikko

5.1 Yleista
CTR7-hitsauskoneessa on seuraavat hitsausohjelmat:
e Kaksipuolinen pistehitsaus
¢ Monitoimipistoolisovellukset:

Lommonoikaisutytkalu, clippihitsien hitsaus, ruuvien hitsaus ja
hiilipuikko kutistamista, muttereiden hitsausta ja pistesaumakehitsié
varten.

5.2 Ohjauspaneeli ja naytto
Ty6kalun vaihtaminen Aktiivisen tyokalun P&aanaytto WeldLogger Vesi

Vaihto tyokalusta toiseen
(C-kahva ja monitoimipistooli) ja
valikko 2 kayttéajan asetuksia

naytto Nayttaa valitun peltien Aktivoi WeldLogger Jaahdytysvesipumpun

Nayttaa aktiivisen lukumé&aran, materiaalin kytkemiseksi pois

tyokalun ja materiaalivahvuuden, paaltéa/paalle elektrodeja
ViAviAn I Lalkiian $#A0

Elektrodivoima
(daN).
Suositeltu
(ylhaalla)

ja asetettu arvo
(alhaalla)

manpaine (bar)
Suositeltu
(ylhaalla)
ja asetettu arvo
(alhaalla)

190 dal

3,8 bar

monitoimipistoolin
tyokalut ine.

vaihdettaessa

Asetuspainikkeet
Aseta ylos-/alas-
painikkeilla peltien
maara,

materiaalin tyyppi tai
materiaalivahvuus

Vaihda vasen-
/oikea-painikkeilla
esim. materiaalin
tyypista
materiaalivahvuutee

Hitsausprosessit
Vaihda seuraavien
asetusten valilla:
Autol (oletus)

Auto2
Pinnoitteen valinta Pinnoitenaytto Hitsaustila Hitsausaika Hitsausvirta
esipulssia varten Nayttaa
Vaihda sinkkipinnoitteen esipulssin valitun ~ (Auto2) Valikko 1/
seka pinnoitteen valikko 2

Ed- ja Ed+ -pinnoitteen Néayttaa valikon 1,

valilla Peltien Materiaal Materiaaliva jossa nakyvat

lukumaara ityyppi hvuus WeldLoggerin
aiemmat tiedostot

taivnalil,Aan 9 iAcen

Kuva 4.4 CTR7:n ohjauspaneeli ja nayttd
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6 Hitsaustilat

Kun olet kytkenyt pistehitsauslaitteen péaélle, valitse ja maarité ensin
hitsausprosessin tyyppi. Voit valita jonkin seuraavista
prosesseista: "Auto 1", "Auto 2" tai "Manual"”.

6.1 Auto 1 -tila

Auto 1 -tila on oletustila. Auto 1 -tilassa kaikki arvot asetetaan
automaattisesti, paitsi materiaalin kokonaispaksuus, joka on maaritettava
manuaalisesti.

1.

, =

Aseta ""Auto 1" -tila painamalla "' Auto/Man''-painiketta.
Talla painikkeella voit vaihtaa ""Auto 1™ -tilan, ""Auto 2" -tilan
ja ""Manual’'-tilan valilla.

Aseta materiaalivahvuus painamalla yl6s-/alas-painikkeita.
Materiaalivahvuus on nékyvissé.

Valitse tyokalu painamalla **Change tool" -painiketta.
Valittu tyokalu nakyy naytdssa, tassa esimerkissa C-kahva.
Esipulssi - valitse pinnoitteen tyyppi (ks. luku 6.4 Esipulssi)

Hitsi onnistui! Jos hitsi on viallinen, ndyttssa nédkyy punainen ruutu
llel.

Néaytossa nékyva elektrodivoima (daN) ja ilmanpaine (bar).

2
190 daM 3.8 bar,
[~
Auto 1
6 1
[ ]
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6.2 Auto 2 -tila

"Auto 2" -tilassa voit yksilollisesti asettaa peltien maaran, materiaalin tyypin
ja materiaalin kokonaispaksuuden.

"Auto 2" -tilassa tyokalun valinta ja esipulssi toimivat vastaavasti kuin
"Auto 1" -tilassa.

1. Aseta "Auto 2" -tila painamalla " Auto/Man''-painiketta.

2. Aseta peltien lukumaéaré. Vaihda peltien lukumaéra ylos-/alas-
painikkeilla

3. Valitse ""Set the type of material painamalla oikea-/vasen-
painikkeita.

4. Aseta materiaalin tyyppi painamalla oikea-/vasen-painikkeita.
5. Aseta materiaalivahvuus painamalla ylos-/alas-painikkeita.

6. Esipulssi - valitse pinnoitteen tyyppi (ks. luku 6.4 Esipulssi)

190 daN 3,8 bar
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6.3 Manuaalitila

"Manual"-tilassa kaikki asetukset ovat samat kuin "Auto 2" -tilassa, paitsi
hitsausajan ja hitsausvirran asetukset, jotka voidaan asettaa manuaalisesti.
Paineilman paine (saataa elektrodivoimaa) voidaan asettaa manuaalisesti.

1.

2.

Aseta ""Manual**-tila painamalla "*Auto/Man''-painiketta.

Kun olet ""Number of metal sheets'" -kohdassa, aseta hitsausaika
painamalla kaksi kertaa vasen-painiketta.

Kun olet ""Number of metal sheets'" -kohdassa, aseta hitsausvirta
painamalla vasen-painiketta.

VALINNAISESTI: Aseta ilmanpaine kadntamalla hitsauskoneen
paineensaadinta.

Elektrodivoima (daN) ja ilmanpaine (bar) nakyvéat naytossa.
Elektrodivoima saatyy manuaalisesti asetetun paineilman paineen
mukaan.

190 daM 3,8'bar

45600, FI -ver. 0, 2014-10
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6.4 Esipulssi - pinnoitteiden pois polttamista varten

Esipulssi (lyhytaikainen hitsaus) on tarpeen, kun Zn- (sinkitty)
tai Ed-pinnoite on poltettava pois hyvaksytyn hitaustuloksen

saavuttamiseksi.
Hitsauskoneen esipulssi on asetettava pinnoitteen tyypin mukaan.

Electrode
Electrode Electrode
7 7 7 T 7T 7 7 77 7T 77T 77T

A A
7777 7777

zn/'f//,.-, -

\“"“"// A, A S S SIS S S SIS ST, -/./ [ A PSS A S S S SIS ST
Electrode ’ Electrode

1. Valitse "Esipulssi** painamalla Esipulssi-painiketta.
Vaihda Zn-, Ed- ja Ed+ -pinnoitteen valilla.

Kuva 6.1 Kolme erilaista pinnoitetta on poistettu esipulssihitsauksen avulla

2. Valitut esipulssitilat nakyvat naytossa.

SR 2F5

190 daN 3.8 bar

a Al Al

Zn Ed Ed+
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6.5 Hitsauksen reunamarginaalien kaytto

Suositeltava alkuasetusarvo hitsauksen reunamarginaalia kdytettaessa
(osanro 45785) normaalitilassa on VIRTA/KA: 6,0 ja AIKA/ms: 500
(hitsausparametrit voivat vaihdella pellin paksuuden mukaan).

AUTO (--- BASIC-PROGRAM ) SET-POINT VALUE

SETTINGS MANUAL BY POTENTIOMETER
CURRENT / kA TIME / ms
6.0 500

o | cOUNTER
| sTatus | | Em
B
L. = m——
- f‘.\, l F 1]
b _ _1:-_\_.
= ., B |
o "‘_-:E =
£ o _ﬂ"
%
II
|
|
I

Huomio: Jos hitsattavat kohdat sijoitetaan kuumamuovattujen peltien

reunaan (katso ylapuolella olevaa kuvaa), lampétilan nousu muuttaa peltien

liitoksia, mik& heikentdd torméysominaisuuksia.

Taman vélttamiseksi hitsattavat kohdat on sijoitettava niin kauas sisdanpdin

kuin mahdollista.

Hitsauksen reunamarginaaleja kayttdmélla OEM-korjausohjekirjan a-mittaa

koskevat vaatimukset (katso ylapuolella olevaa kuvaa) saavutetaan.

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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6.6 WeldLogger (CTR7-hitsauskoneessa ja valinnaisessa PC-
tietokoneohjelmassa)

6.6.1 Aktivoi WeldLogger

WeldLogger-ohjelmassa voit luoda tyémaarayksia ja kaikki hitsaustyot
dokumentoidaan lokitiedostoihin. Namé lokitiedostot voidaan tulostaa
valinnaisella tietokoneohjelmalla.

1. Avaa WeldLogger painamalla WeldLogger-painiketta
2. Luo uusi lokitiedosto tai jatka nykyisen lokitiedoston muokkausta

3. Siirry ajoneuvon osaan painamalla oikea-painiketta. Valitse
ajoneuvon osa painamalla "'yl6s/alas''-painiketta (osien koodien
selitykset ovat luvussa 6.5.2 Ajoneuvon osien koodit).

4. Aktivoi WeldLogger painamalla oikea-painiketta (Start Log).

5. Sulje WeldLogger painamalla alas-painiketta (End Log).

190 dad 3.8 bar

®®

190 daN 3,8 bar
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6.6.2 Ajoneuvon osaluettelo

1 Vasen etulokasuojan sisapelti 17 Vasen B-pylvas

2  Oikea etulokasuojan sisdpelti 18 Oikea B-pylvas

3  Etupoikkipalkki 19 Tavaratilan lattia

4  Etupaneeli 20 Vasen C-pylvas

5 Vasen etulokasuoja 21 Oikea C-pylvas

6 Oikea etulokasuoja 22 Vasen takasisdlokasuoja
7 Vasen ylempi eturunkojalka 23 Oikea takasisdlokasuoja
8 Oikea ylempi eturunkojalka 24 Vasen takarunkojalka

9 Vasen eturunkojalka 25 Oikea takarunkojalka
10 Oikea eturunkojalka 26 Vasen takasivupelti

11 Vasen A-pylvas 27 Oikea takasivupelti

12 Oikea A-pylvas 28 Takapaneeli

13 Lattia 29 Vasen D-pylvas

14 Lattiavahvike 30 Oikea D-pylvas

15 Vasen kynnys 31 Katto

16 Oikea kynnys 32 Kattovahvike

45600, FI - ver. 0, 2014-10 57
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6.6.3 Tarkasta edelliset lokitiedostot WeldLogger-ohjelmasta

WeldLogger-ohjelman valikosta voidaan avata ja tarkastaa edellisia
lokitiedostoja.

1.

WeldLogger

a

Avaa WeldLogger-ohjelman lokitiedostojen valikko painamalla
"Menu''-painiketta

Valitse lokitiedosto painamalla ylos-/alas-painiketta.
Avaa lokitiedosto painamalla oikea-painiketta.

Valittu lokitiedosto avautuu. Tehtyjen hitsien tulokset nakyvat
naytossa. Vihrea valintamerkki tarkoittaa hyvaksyttya hitsig,
punainen x tarkoittaa huonoa hitsi&, jota on parannettava.

Vierité lokitiedoston valikkoa painamalla ylos-/alas-painikkeita.

WeldLogger | Choose log file

20130322030 2150518018
130322020 HT30S18-013
I0130a20-028  A0IS0ATE0TT
20130320-027 20130315016

190 daN 3.2 bar 0130320026 H0T30S15015

WeldLogger

a9

180 dai 3.8 bar

o O

190 daN 3,8 bar

20130320-025  AH)1S0315-044
20130320024 20130315013
150318023 B0TS03150%2
20130315022  H1130334-0%
20130378021 20130574010
01503168020 20T30514-009

£20130326-041> | -

........,.......-.‘...

=
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6.6.4 Poista epatyydyttava hitsi

Jos yksi tai useampi hitsi on epatyydyttava, voit poistaa ne.

1. Paina selaustilassa oikea-painiketta.

2. Nayttoon avautuu ""Delete weld?" -ruutu. Jos haluat vastata ""No"",

paina vasen-painiketta, ja jos haluat vastata ""Yes'", paina oikea-

painiketta.

WeldLogger

q

o O

190 daN 3,8 bar

WeldLogger

190 daN 3.8 bar

‘WeldLogger | work order 20130326-041

Weld

PR B DR R ST R

=

N B R R SR

1

Beclion  Progasn

Aol 10
Autol 2.0
Autal 20
Autol 2.0
Autal 20
Autol 2.0
Autal 20
Autol 40
Autal 40
Autol 40
Autal 40

Curent  Tine  Resull

THSE
THOO
BTSE

TH
70
700
280
2m

2
1
2m

7500

No | Yes |

Autod 40
Autod 40

280
160

45600, FI -ver. 0, 2014-10
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6.6.5 Tallenna lokitiedostot USB-muistiin

60

WeldLogger-lokitiedoston valikosta voit tallentaa lokitiedostot USB-
muistiin.

Tall& tavoin voit siirtaa lokitiedostot tietokoneeseen.

1. Valitse pyydetty lokitiedosto valikosta

2. Paina oikea-painiketta avataksesi tilan

3. Paina ylos-/alas-painiketta siirtyaksesi **Save to USB™ -tilaan

4. Paina oikea-painiketta. Valitse ""Yes" tai ""No"

‘WeldLogger

> 20130522030 20130015018
u 201303265040 20130622020  20130818-018

130 daN

o

190 daN

I130536-038 B0IS0EI0-0EE.  AMSDGIEO0IT X
20130526-058 20T30G20H0ZT 20950315016 3
3,8 bar 30325037 IM30GHM0INE 3015015
2130325-036  Z0930EI0-025 0 AMI0GIE014
® 20130325035 20130820024 20130315013
ﬂ;ﬂ e’ 20130325034 IM30STE0ZI  2MI0SI5012
HA50522-033 BO9SDEIE0E2 . MAS0G14-01

20130522052 RO930G180E 20130874-010 2
H130322-031 IM30G1E0I0 AHM30G14-008

WeldLogger WeldLogger / 20130326-041 | Choose action

20130522030 20130518079 20130314008
u 20930026040 FO1AMAZ028  ZOSOSTAOIE 2013014007

®

20130G26-038 20130620078 2013018017 20150G14-006
20130326-038  20130520-0Z7  20M30G1S016 20130874005
3,8 bar F0130EZ5-037 20130820028 A0MS0SIE015

20130825038  20130520-035 201305150714
20130325-035  20130320-024 20130315013

190 daN 3,8 20130325034 20130878023 209S0EIE012

WeldLogger

20130E22-053 20130876022 201303140
20730622-032  2ME0GIE0Z1 20730374070 3
20T30GE203  20430STE-020

WeldLogger | 20130326-041 | Choose action

.; Tl i L WAL T nasnEIgnag A 5 4
@‘J o Save to external 4 J

190 daM

®

180 daN

2030326 memory? — R
3,8 bar 508

® 204303
20130325
o H30a m
3,8 bar
203032

0430632032 HI30848-03 20930314-010
50352031 20930345020  20130314-008
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6.6.6 Valinnaisesti: Tulostaminen WeldLogger-PC-tietokoneohjelmistosta

Valinnaisella WeldLogger PC-ohjelmistolla voit dokumentoida, tallentaa ja
tulostaa USB-muistista siirretyt lokitiedostot.

1. Tietokoneelle tallennetut tydmaaraykset.
2. Perustietolomake. Taalla voit muokata tydtilausta.

3. Napsauttamalla taté painiketta voit tuoda tydmaarayksen USB-
muistilta.

4. Avattu tydmaarays, jossa nakyvét hitsausarvot seké tulokset.

5. Tulosta tydmaarays napsauttamalla tata painiketta.

7] Car-0-Liner Weld Logger

5 \—L 20080105-1 ‘
o CAR-O-LINER 9@ X
Welds
Section | Weld . | Weld Program | Curent  Time Resuit Section
1 200801. HS530 7899 01 C]
2 200801.. HSS30 7900 701
3 200801, Fe12 8798 700
i 500201 220 Beats the clock.
4 5 200801.. 281 =] Beats the competition.
§ 200801 280
\ 2008-01 2 =
'S g 200201 | =
3 200801 281 a
BPilar 10 200801 280
BPilar 11 2008-01 160
BPlar 12 200301 161 a
BPilar 13 200801 160
APilar 14 200801 160
Afilar 15 2003-01 161
Afilar 18 200801 160 ]
) Car-O-Liner Weld Logger
1y Workorders |
\ Neme | Techn.. Make | Model | Type  Year Startdate | Weldt... | Progm...
008011 Jomy  SAAB 33 2006 200801
2003011 Raph  SAAB 35 2000 200301
2008010... Paul Veva V7O 2003 200801
2008010 Tony  Voivo  S80 2004 200801
Prepul. | Prepul
>
*wmcurder Technician Weld type Start date
Make Body code Program version End date \ . ’
Model VIN Notes
Type License number .
Year Miage:
45600, FI - ver. 0, 2014-10 61
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6.7 Jaahdytysveden sulkeminen elektrodeja vaihdettaessa

Kun vaihdat elektrodeja, jadhdytysvesipumppu taytyy sammuttaa, jotta vetta
ei vuoda hitsauskaaresta.

1. Sulje jdahdytysvesipumpun virtaus painamalla *"Water flow"" -
painiketta.

2. Nayttoon ilmestyy tieto ""Water flow off".

3. Elektrodien vaihtamisen jalkeen paina ""Water flow'" -painiketta
uudelleen,
jotta jadhdytysvesipumppu kytkeytyy paalle ennen hitsauksen
aloittamista!

WeldLogger

Aurto? 4.0
Autct 4.0
Mo 4.0

& TARKEAA! Hitsausta ei ole mahdollista aloittaa ennen kuin
jaahdytysvesipumpun virtaus on kytketty paéalle.
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6.8 Kayttajan asetukset

"User settings™ -kohdassa voit asettaa:

‘WeldLogger

ad

180 daN 3.8 bar

o ©

190 daM 3,8 bar

45600, FI -ver. 0

o Hitsilaskurit - nayttavat pisteiden kokonaismaaran (onnistuneet
ja epéonnistuneet).

e Kielivaihtoehto
e Yksikot
e Paivamaara ja kello

e Hitsilokien tallennus - KAIKKIEN olemassa olevien hitsin
lokien tallennus.

e Poista hitsien lokit - KAIKKIEN olemassa olevien hitsin lokien
poistaminen.

Jos ohjelma on hitsaustilassa, paina ""Menu''-painiketta.
"Log files' -valikko tulee nékyviin.

Paina tdmén jalkeen ""Change tool™ -painiketta. Téssa tilassa se
avaa ""User settings' -valikon

Annetussa esimerkissa hitsilaskurit nayttavat pisteiden
yhteismaaran ja montako pistettd on hitsattu koneen viimeisen
kaynnistyksen jalkeen (onnistuneet ja epéaonnistuneet).

‘WeldLogger | Choose log file

20130322030 20130518019
0130326040  BO1S0SZZ0IE  201S0S1E01S
20130325038 20130020028 20130818017
150626038 201308027 2INS0S15-016
20130325037  BO1S0SIOIE 20130315015
20130325038 20130020025 20130515014
20130325035 20130320024 20130315013
013032504  BOISOSTE0ZS 201308150712
20130322033 201300718022 20130314071
20130322032 20130318021 20730314010
20130322031 20130318020 20130314-000

0ta0sz0001 [

Language option
Units

Date and clock
Save weld logs
Delete weld logs
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6.9 Monitoimipistoolin asetukset

1. Valitse monitoimipistooli painamalla **"Change tool' -painiketta.
2. Monitoimipistooli nakyy naytdssa.
3. Punainen ruutu ""Add block' nakyy néytossa.

4. Monitoimipistooli on nyt asennettava.

A\lti Function Gun

180 daN 3,8 bar

9 9

190 daN 3,8 bar

I Manual EI‘I‘II‘II ums eu
A1 0.8 ©460:7.4
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6.9.1 Monitoimipistoolin asentaminen

Monitoimipistoolin kaapelin asentaminen C-kahvaan:

1.

2.

Asenna virtajohdinsovitin elektrodien valiin.
Noudata tarrassa mainittua napaisuutta.

Paina C-kahvan liipaisinta kerran. Pistooli sulkeutuu, koskettaa
sovitinta ja pysyy suljettuna.

Aseta ja lukitse ohjausliitin C-kahvan takapuolella olevaan
pistorasiaan.

Liita haluttu tydkalu monitoimipistooliin.

Hitsattava kappale on maadoitettava liittimen kautta.

Kuva 6.2 Monitoimipistoolin asentaminen

o HUOMAA: Maadoitusliitin on kytkettava ulkopeltiin.

45600, FI -ver. 0, 2014-10
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6.9.2 Tyokalun liittdminen monitoimipistooliin

Monitoimipistooliin voidaan liitt&a useita tydkaluja.
Yleisimmat tyokalut on esitetty alla.

Tybkalunpidin Monitoimipistooli

vastamutterilla
\\ /
~
~
~ \\
hY

Hiilipuikko

Pistesaumakehitsin

Clippihitsin pidike

Ruuvinpidin

Yksittaispiste-elektrodi

Liité tyokaluja monitoimipistooliin seuraavasti:
1.

Irrota monitoimipistoolin lukkomutteri kasin tai ruuviavaimella,
jotta ty6kalunpidin avautuu.
2. Aseta haluttu tyokalu tydkalunpitimeen.

3. Lukitse tyokalunpidin kiristamalla lukkomutteria.

66

45600, FI - ver. 0. 2014-10



CTRY7 Car-O-Liner AB

HUOMAA: Monitoimipistoolin Kierteet voidaan rasvata pienellda maaralla

kuparitahnaa lukitusmutterin kitkan vahentdmiseksi.

6.9.3 Hitsattavan kappaleen maadoitus tyokaluja kaytettdessa (paitsi yksittaispiste)
Hitsattava kappale tdytyy maadoittaa seuraavasti:

1. Hyvan kosketuksen saamiseksi poistaa maali, pohjamaali ja ruoste
hiomalla alue, johon maadoitusliitin kytketaan.

HUOMAA: N&m4 ohjeet eivét koske yksipuolista pistehitsausta.
HUOMAA: Maadoitusliitin on kytkettavé ulkopeltiin.

HUOMAA: Parhaan tuloksen saavuttamiseksi aseta maadoitusliitin niin
lahelle hitsausaluetta kuin mahdollista. Maadoitusliittimen saa liittaa
enintdan yhden metrin etéisyydelle hitsattavasta kohteesta.

2. Kun ulompi pelti on hiottu, siina ei ole maalia, pohjamaalia tai
ruostetta, liitd maadoitusliitin peltiin pihdeilla tai puristimella.

Maadoitusliitin

T

Maajohto Ulkopelti

Sisépelti

Kuva 4.9 Maajohdon liittéaminen tyokaluja kaytettéessa.

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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6.9.4 Valitse haluttu tydkalu
Kun monitoimipistooli on asennettuna, valitse tarvittava tyokalu.
1. Valitse tyokalu painamalla yl6s-/alas-painiketta.
2. Valittu tyokalu nakyy naytossa.

3. Aseta hitsausaika ja virta painamalla oikea-/vasen- ja ylos-/alas-
painikkeita.

Multi Function Gun Multi Function\Gun | Choose tool

/

clip rivet Stitch weld

¢ S

manual o mm #P)ms Qka

68 45600, FI - ver. 0. 2014-10



CTR7

Car-O-Liner AB

6.9.5 Yksittaispistehitsaus

Yksittaispiste-elektrodi

Liipaisin

Suurin elektrodin puoleisen pellin paksuus on 1,5 mm; vastakkaisella
puolella olevan pellin paksuuden pitaisi kuitenkin olla suurempi. Ennen
hitsausta varmista, ettd pellit ovat taysin puhtaat ja rungonmyotaiset.

Optimaalisen tuloksen saavuttamiseksi kayta hyvéakuntoista yksittaispiste-
elektrodia (jonka kérki on pyored) ja jonka elektrodin karjen
enimmaishalkaisija on 3,5-4,5 mm; voit my0s kayttaa sopivaa

elektrodihattua.

Kiinnita tyokappaleen puristin aina alempaan peltiin, tai jos hitsausalueelle

ei paase kasiksi takaapéin, paina tyokappaleen puristin takapeltia vasten

kayttamalla muiden varusteiden mukana toimitettua kupariliitintd. Jo hitsattu

pisteet tuottavat rinnakkaisen vastuksen, jolloin energiaa hukkuu. Tamén
hukan pienentdmiseksi mahdollisimman paljon seuraavat kohdat voidaan

hitsata maadoituskengdn suuntaan.

Aseta pistooli yksittaispiste-elektrodin kanssa hitsattavien peltien kanssa
suoraan kulmaan, paina voimakkaasti (n. 80 kg) peltejé vastaan ja paina

liipaisinta. (Katso ylapuolella olevaa kuvaa).

mukaan.

1. Valitse "'Single spot™ -tyokalu painamalla ylos-/alas-painiketta.

2. Aseta pellin kokonaismateriaalivahvuus. Hitsausaika ja virta
asetetaan automaattisesti (oikea-/vasen-painike)

Viite- ja hitsausarvot asetetaan automaattisesti valitun materiaalivahvuuden

3. Hitsausajan ja virran manuaalinen asettaminen (ylos-/alas-painike).

Muiti Function Gun

Dent puller Soew bmm
tvu%"m i

o

190 daN 3,8 bar Clip rivet Stitch wekd Carbon rod

OO e A

190 daN

1 Ménnal Hmm ‘Jms ekA
A1 1.4 :220:6.4

45600, FI -ver. 0, 2014-10
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A TARKEAA! Ajoneuvon kantavan tukirakenteen yksipuolinen pistehitsaus
ei ole sallittua. Se on sallittua vain ulkon&oén parantamiseksi.

& TARKEAA! Yksipuolista pistehitsausta suoritettaessa ulkopellin on oltava
ohuin pelti. Ulomman hitsattavan pellin paksuuden on oltava alle 1,5 mm ja
sisemman pellin paksuuden on oltava alle 2 mm

A TARKEAA! Kun monitoimipistoolia ja maadoitusliitinté ei kayteta, muista
sijoittaa ne niin, ettd ne eivat olg sdhkokontaktissa. Oikosulkuriski.

/ \/

2 3

Yksipuolisen elektrodin liittAminen monitoimipistooliin
le;sljtt:ii;piste Lukkomutteri 1. Irrota monitoimipistoolin lukkomutteri késin tai ruuviavaimella,
/ jotta tyckalunpidin avautuu.

2. Varmista, etta yksipuolisen elektrodin karki on pyorea. Katso
elektrodin vaihtaminen seuraavalla sivulla olevasta luvusta

Elektrodinpidin ""Yksittaispiste-elektrodin vaihtaminen™.

3. Aseta yksipuolinen elektrodi ja elektrodin pidike tydkalunpitimeen.

4. Lukitse tyokalunpidin kiristamélla lukkomutteria.

HUOMAA: Laadukkaan hitsauspisteen saavuttamiseksi on tarkeaa, etta
yksittéispiste-elektrodin kérki on tasaisen pyored. On myds tarkeéd, etta
elektrodin karki on pyoristetty.

Kéytettya elektrodia voidaan teroittaa elektrodin karjen kunnostinta
kayttéden. Aseta elektrodi jyrsimen istukkaan. Pyorité jyrsimen istukkaa ja
jyrsi elektrodin kérked elektrodin kérjen kunnostimen avulla.

HUOMAA: Elektrodin, eika viilan, on pyorittdva elektrodia teroitettaessa.

Yksittaispiste-elektrodin vaihtaminen

Vaihda yksittéispiste-elektrodi seuraavalla tavalla:
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1. Varmista, etta elektrodi on asetettu oikein monitoimipistooliin ja
ettd lukitusmutteri on taysin Kiristettyna.

2. Ota elektrodista kiinni pihdeilla.

3. Ké&anna pihteja ja elektrodia edestakaisin niin, etté elektrodi irtoaa
elektrodinpitimesta.

4. Poista kaytetty elektrodi pitimesta.

5. Aseta uusi elektrodi elektrodin pitimeen. Tdma voidaan tehda kéasin
tai lyomalla sité kevyesti pienella vasaralla.

o HUOMAA: Ali irrota elektrodia lyomalla sita. Tamé voi vahingoittaa
elektrodia, elektrodin pidiketta tai monitoimipistoolia.

& VAROITUS! Tyékalut tai elektrodit voivat olla kuumia. Palovammojen
riski.

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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Maadoita hitsattava kappale yksipuolista pistehitsausta
suoritettaessa

1. Hyvan kosketuksen saamiseksi poistaa maali, pohjamaali ja ruoste
hiomalla sisesmman koripellin alue, johon maadoitusliitin kytketaan.

& TARKEAA! Muista kytked maadoitusliitin kohtaan, jossa sisempi koripelti
on tasainen eik& kaareva.

HUOMAA: Poista maali, pohjamaali ja ruoste ja aseta maadoitusliitin niin
ldhelle hitsausaluetta kuin mahdollista ja enintd&n yhden metrin etdisyydelle
hitsausalueesta.

2. Kun sisempi pelti on hiottu, siina ei ole maalia, pohjamaalia tai
ruostetta, liitd maadoitusliitin peltiin pihdeilla tai puristimella.

3. Aseta hitsausteho.

«-anmf—— Hitsaussuunta

Maadoitusliitin

Maajohto Ulkopelti

Sisapelti

Kuva 4.10 Maadoitusliittimen liittdminen yksipuolista pistehitsausta
suoritettaessa
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6.9.6 LommonoikaisutyOkalu - aluslevyja ja kolmikulmaista vetosilmukkaa varten

Lommonoikaisutyokalua kéytettdesséd normaalit toimenpiteet ovat
aluslevyjen tai kolmikulmaisen vetosilmukan hitsaukset.

Lukitusmutteri
Pidin

Kolmikulmainen

vetosilmukka Lommonoikaisutytkalu

Aluslevyn pidin

]
1
1
1
1

Vetokoukku

Aluslevy

1. Valitse "Dent puller' -tyékalu painamalla ylés-/alas-painiketta.

2. Aseta hitsausaika ja -virta.

Multi Function Gun Multi Function Qun | Choose tool

/

190 daM 3,8 bar clip rvet

ONOMN P

190 daN 3.8 bar

45600, FI - ver. 0, 2014-10 73
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6.9.7 Ruuvi 6 mm

Ruuvi-tykalu on monitoimipistoolin sovellus listojen ja klipsien

Lukkomutteri kiinnittamiseen.
-\E'I>ﬁ -}_';\]'\I 1. Valitse ""'Screw 6mm"* -tyokalu painamalla ylés-/alas-painiketta.
2. Aseta hitsausaika ja -virta.
Ruuvi Ruuvinpidin
6 mm

Multi Function Gun  pyiti Function Gun / Choose Yool o

clip rivet ‘Btitch weld

¢ S

Manual [ mm ul'lls ekﬂ
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6.9.8 Ruuvi 5 mm

=

Lukkomutteri

Ruuvi Ruuvinpidin

5 mm

Ruuvi-ty6kalu on monitoimipistoolin sovellus esimerkiksi listojen,

sdhkokaapeleiden ja jarruputkien kiinnittamiseen.

1. Valitse ""Screw 5mm" -tyokalu painamalla yl6s-/alas-painiketta.

4. Aseta hitsausaika ja -virta.

Multi Function Gun Multi Function Gun | Choose tool
fier
Single spot i i

/S~

180 dal 3.8 bar oilp rivet Stitch weld

OO0 @ A

190 daN 3.8 bar

Manual Hmm 0"!5 ekﬂ

sl mm 07:100:2

45600, FI -ver. 0, 2014-10
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6.9.9 Clippihitsi

*Zi;fl

Clippihitsi

Lukkomutteri

Clippihitsin pidike

Clippihitsitydkalu monitoimipistoolin sovellus klipsien kiinnittdmiseen.
1. Valitse "Clip rivet" -tyokalu painamalla ylds-/alas-painiketta.

2. Aseta hitsausaika ja -virta.

Multi Function Gun Multi Function Gun | Choose toal
Biple spet Dent puller

vy

190 daM 3.8 bar

CONC 7

Pms Qka
0.7 <20 1.5
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6.9.10 Pistesaumakehitsaus ja aaltolangan hitsaus

Aaltolanka

Lukkomutteri

Pistesaumaelektrodi on monitoimipistoolin sovellus saumakehitsin
tuottamiseen ja aaltolangan hitsaamiseen.

1. Valitse "'Stitch weld" -tydkalu painamalla yl6s-/alas-painiketta.

2. Aseta hitsausaika ja -virta.

Multi Function Gun  pyiti Functipn Gun | Choose tool

190 daM 3.8 bar

Manual Emm ums ekA

sl o o0.7:20 015

45600, FI -ver. 0, 2014-10
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6.9.11

Lukkomutteri

Stamp-elektrodi

e

Lukkomutt

Multi Function Gun

190 daM

Hiilipuikko ja stamp-elektrodin kutistus

Hiilipuikko monitoimipistoolin sovellus metallin kutistamiseen. Kéyta
puikkoa laajemmalla alueella ja stamp-elektrodia pienemmalla alueella.
(Katkaise hiilipuikko haluttuun pituuteen.)

1. Valitse ""Carbon rod" -tydkalu painamalla ylés-/alas-painiketta.

2. Aseta virta.

Multi Function Gun | Chipose

Eingle spot Dent puller

Zig zag wine

3.8 bar

o O

190 daN 3.8 bar
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6.9.12 Monitoimipistoolin ohjelman sulkeminen
1. Valitse C-kahva painamalla ""Change tool"" -painiketta.
2. C-kahva ndkyy naytossa.
3. Punainen ""Remove block™ -ruutu nékyy naytossa.

4. Vapauta lohko tyontamélla C-kahvan liipaisinta.

45600, FI -ver. 0, 2014-10
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6.10 Hitsauspisteen lujuuskokeiden suorittaminen

1.

On tarkead, etté hitsauspisteen laatu on riittdvan hyva. Hitsauspisteen laatu
tarkastetaan lujuuskokeilla. Naita kokeita suoritettaessa varmistetaan, ettéd
asetettu hitsausvirta ja hitsausaika ovat riittavat.

Suorita yksinkertainen lujuuskoe noudattamalla seuraavia ohjeita:

Aseta haluttu hitsausohjelma (katso luku 6 ""Hitsaustilat') ja hitsaa
yhteen kaksi metallilevya, joiden paksuus on sama kuin ajoneuvoon
hitsattavien peltien.

Aseta hitsatut metallilevyt, joissa hitsauspiste on alaspain,
ruuvipenkkiin ja lyo ne erilleen moukarilla.

Aseta metallilevyt nyt kuvan osoittamalla tavalla ja taivuta ne
erilleen pihdeilla.

Jos hitsauspiste on onnistunut, metallilevy — eik& hitsauspiste —
rikkoutuu.

Mittaa hitsauspiste tarkastaaksesi, etta sen halkaisija on oikea.

80
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7 Huolto ja kunnossapito

7.1 Huolto

7.2 Huolto

> Bk P

VAROITUS! Kaikki huolto ja kunnossapito on annettava Car-O-Linerin
huoltohenkil6stdn ja huoltopalveluiden tehtavaksi. Sahkdiskun riski.

VAROITUS! Al4 poista mitdan hitsauskoneen kansia. Sahkoiskun riski.

VAROITUS! Irrota hitsauskone pistorasiasta ennen huoltoa, puhdistusta
tai kunnossapitoa. Sahkdiskun riski.

TARKEAA! Hitsauskonetta pestéessa ala koskaan kayta vesisuihkua,
pesuaineita, liuottimia, ohenteita tai bentseenid, koska ne voivat vahingoittaa
hitsauskonetta.

Anna huolto patevéan henkiloston tehtavaksi seuraavissa tilanteissa:

¢ Kun virtajohto on vahingoittunut tai kulunut.

o Jos nestettd on laikkynyt tuotteeseen.

e Jos hitsauskone on ollut alttiina sateelle tai vedelle.

e Jos hitsauskone tuottaa epatavallisia &4nid tai hajuja.

e Jos hitsauskone on pudonnut tai sen kotelo on vahingoittunut.
e Jos lampodsuojakytkin on kytkenyt hitsauskoneen pois paalta.

Kéyttokertojen méara ja tydympéristd on otettava huomioon suunniteltaessa
sitd, kuinka usein hitsauskonetta pitéa huoltaa.

Huolellinen kayttd ja ennakoiva huolto auttavat varmistamaan héiriéttéman
toiminnan.

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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7.2.1 PaAivittain

7.2.2 Saanndllisesti

> B

Tarkasta C-kahvan kunto, paineilmaliitdnnat ja paineilmaletkut
heikon jaahdytyksen aiheuttaman ylikuumenemisen ja
toimintahdirion estdmiseksi.

Tarkasta hitsauskaapeleiden kunto. Ala kiyta viallisia kaapeleita!

Varmista, etta verkkoliitdntdkaapelit ovat turvallisia ja paikallisten
maaraysten mukaisia.

Varmista, ettd kaikki hitsauselektrodit ovat hyvéssa kunnossa.
Tarvittaessa vaihda hatut

Tarkasta vedenkorkeus

Tarkasta tukivarren johto

Tarkasta tukivarren jousen ja lukitusmekanismin toiminta

Puhdista puhaltimen vieressa olevat ilmansuodattimet 3-6
kuukauden vélein riippuen siitd, miten pélyinen ympdristo on (katso
seuraavan sivun kuvaa 7.1).

Ota ilmansuodattimen vaihtoa varten yhteys valtuutettuun Car-O-
Liner-huoltohenkildstoon.

Vaihda vesi ja erikoispakkasneste, katso luku 3.6 "Ja&hdytysnesteen
tayttaminen™.

Poista mahdolliset hapettumat hienolla hiekkapaperilla, sill& ne
voivat aiheuttaa kosketusvastusta hitsausvirtapiirissa.

Rasvaa hitsauskaaren akselit ja muuntajan kotelo pienella mééaralla
kuparitahnaa (v&hintddn kuuden kuukauden vélein).

Puhdista pistehitsauslaite ja poista lika ja metallihiukkaset, joita
koneen magneettikenttd saattaa vetéa puoleensa.

Tyhjenné ja vaihda jadhdytysneste kokonaan kerran vuodessa.

Varmista, ettd kaikki pistoolin varsien, elektrodien pidikkeiden,
levyjen seké jaykkien ja joustavien liitoskohtien ruuvit ovat Kireélla.

VAROITUS! Al4 poista kansia hitsauskonetta puhdistettaessa.
Sahkoiskun riski.

TARKEAA! Hitsauskonetta pestiessa dld koskaan kayta vesisuihkua,
pesuaineita, liuottimia, ohenteita tai bentseenid, koska ne voivat vahingoittaa
hitsauskonetta.
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Tuuletin

Kuva 7.1

Tuulettimen ilmansuodatin.

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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8 Vianmaaritys

> B

A

Taman luvun vianmaaritysohjeiden avulla voit nopeasti 16ytaa ja korjata
tavallisimmat viat, joita hitsauskonetta kaytettdessa voi ilmeta.

Virheilmoitusluettelo on hyddyllinen tulkittaessa hitsauskoneen néytdssé
nékyvia virheilmoituksia. Vianjaljitystaulukot ovat hyddyllisia
hitsauskoneen vikoja jéljitettdessd. Taulukoissa on mainittu yleisimmat viat
ja niiden mahdolliset syyt. Taulukoissa mainittujen lisaksi hitsauskoneessa
saattaa ilmetd muita vikoja ja niilla voi olla muita mahdollisia syita.

VAROITUS! Kaikkien sahkoliitantjen tekeminen on annettava péatevan
sdhkoasentajan tehtavaksi. Sdhkdiskun riski.

VAROITUS! Irrota hitsauskone pistorasiasta ennen huoltoa, puhdistusta
tai kunnossapitoa. Sahkdiskun riski.

VAROITUS! Al4 poista hitsauskoneen kansia tai suorita sen parissa
mitdan toité irrottamatta sité pistorasiasta. Sahkoiskun riski.
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8.1 Hitsauskoneen vianjaljitystaulukko

Vika

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Hitsauskone ei saa virtaa

Paakatkaisijan painikkeessa pitaa palaa valo.

Syéttojannitetta ei ole

Tarkasta, onko pistorasia virroitettu.

Véaara piste

Hitsausvirta ei ole saavuttanut 80 %:a

asetetusta virrasta.

190 daN 3.8 bar

1

£

Auto 1

=1 ¥

[ et e |
) 480 ms.
B4

Palanut sulake (sulakkeet) pistorasian
verkkovirran sy6tossa, tai I0ysat liitdnnat.

- Eriste hitsattavan kappaleen peltien valissa,
esimerkiksi limaa.

- Elektrodien hatut ovat epatasaiset.
- Hitsauskone ei saa riittavasti virtaa.

- Sahkoverkon jannitehavio.

- Palanut sulake (sulakkeet)

- Tarkasta verkkovirran sulakkeet.

- Varmista, ettei mik&an liitanta ole 16ysalla.

- Varmista, ettei pistotulpassa tai pistorasiassa
ole I6ysélla olevia liiténtoja.

- Ota yhteytta valtuutettuun
huoltohenkiléstoon.

- Puhdista peltien vali.

- Vaihda elektrodihatut tai teroita niita.

Huomaa:

Vahvista viesti painamalla mita tahansa
nappaintd, niin jarjestelméa palaa valittuun
hitsausohjelmaan (viesti lukitsee jarjestelman
toiminnon).

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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Yhteysvika
Yhteyshéairio valilla etunayton ja Etunayton kaapeli on rikki tai irti. Ota yhteys valtuutettuun Car-O-Liner-
hitsauskoneen valilla. huoltohenkilostoon.

Vaéré paine

- Tuloilman painetta ei ole. - Kytke tuloilman paineletku.
- Tuloilman paine on liian korkea tai liian - Saada tuloilman paineeksi £10 %
matala. suositellusta arvosta.
Matala Korkea
Veden virtaus
Jaahdytysveden virtaus ei ole riittava. Varmista, ettei jadhdytysvesipumppua ole
sammutettu.

190 daN 3.8 bar

Auto 1

1 §o2.2..
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Ylilampétila

Hitsauskone on ylikuumentunut.

USB-muistia ei ole

Ohjausjannite

C-Tong Syéttojannite puuttuu tai sen arvo on alle
ﬁ maaritellyn tason.
uoo daM D 10 by

mllﬂ ﬁ.ﬂhr
Auto1 @) 320ms @ 3.5kA

‘jl B 1omss joz2..

Hitsauskoneeseen ei ole liitetty USB-muistia.

- Odota noin 5-10 minuuttia ja yrité uudelleen.

- Tarkasta jaghdytysveden taso.
Jos taso on matala, lisaa jaédhdytysvetta.

Liitda USB-muisti hitsauskoneeseen.

Ota yhteytta valtuutettuun huoltohenkildstoon.

Kuva 6.1 Mahdollisia hitsauskoneen vikoja.

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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9 Purkaminen jaromun talteenotto

TARKEAA! Ympiristonsuojelun vuoksi on tirkeds, ettd kone puretaan
ympaéristoystavéllisella tavalla.

Ympériston ja luonnonvarojen kuormituksen rajoittamiseksi on tarked, etté
hitsauskoneen osat kierratetaan.

Mekaaniset osat, saéhkoosat, muoviletkut seka terés ja alumiini pitaa lajitella
Kierrétysta varten.

88 45600, FI - ver. 0. 2014-10



CTR7

Car-O-Liner AB

10 Tekniset tiedot

CTR7 Spot Welder

Max. voltage: 3 x 400V 5% +10%, 50 Hz
Max. power: 75kVA

Fuse (delayed action): 16-32 A

Protection type: P21

Insulation class: F

Compressed air supply: 5-10 bar (72-145 PSI)

Power unit for transformer gun (10 KHZ)

Qutput current: 0-200 A

Output voltage: 560V

Cooling

Cooling power: 1000W

Tank capacity: 20 L (5.3gal)
Flow rate: 2 |/min (0.53 gal)

Configuration

Dimensions (HxWxD) approx. = 1130 x 650 x 930 mm
(without support arm) (44.5 x 25.5 x 36.5in)

Approx. weight: 92 kg (202 lbs)
(without support arm)

Technical data transformer C- Gun
Connection Data

Primary voltage / Frequency: 560V/10 kHz

Primary power: 20kVA

(100% duty cycle):

Protection type: IP21
Insulation class: F

Cooling type: Liquid Cooled

Welding Circuit

Welding amperage: 10,000 A

(Current Controlled)
Max. output amperage: 12 000 A
No-load voltage: 12.5VDC

Mechanical Data

Electrode force: 0 - 500 daN
(0-1124 Lbf)

Weight, with 80mm yoke, ca: 11 kg (24 Ibs)

Cable length: 6 m (19.7 ft)

Taulukko 8.1 CTR7-hitsauskoneen tekniset tiedot.
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11 Varaosat ja tarvikkeet

11.1 CTR7-virtalahteen varaosat

Kuvaus Osanro:
Jalkojen tulpat, mustaa muovia 45366
Pistoolin tuki

Alumiinitulppa 43944
Muoviputki, oikea 45254
Muoviputki, vasen 45255
Sivulevy vasen 45250
Sivulevy oikea 45249
Jaahdytysneste KF 330 (3-litrainen muovikanisteri) 41928

Taulukko 11.1 CTR7-virtalahteen varaosat.
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11.2 CTR7:n C-kahvan varaosat

Elektrodin varsi, kalteva, pieni 40 mm, ilman jadhdytysta

41944

I G Mmoo ®|>

[

m « < Z2 I

w

Elektrodin varsi, suora, 80 mm, jAdhdytyksella
Elektrodin varsi, kaareva, 350 mm, jaahdytyksella
Elektrodin varsi, kaareva, 500 mm, jaahdytyksella
Palloelektrodi ja elektrodin kierteet
Elektrodihatun pidike, kaareva, vesijadhdytteinen
Sovitin kaarevaa elektrodin pidinta varten

Elektrodihatun pidike, suora vesijaédhdytteinen versio,
sylinterin puoli; L=74 mm

Elektrodihatun pidike, suora vesijaahdytteinen tyyppi,
sylinterin puoli; L=81 mm

Elektrodihatun pidike, kaareva vesijadhdytteinen tyyppi,
500 mm:n vartta varten

Elektrodihatun pidike, suora vesijaahdytteinen tyyppi

Elektrodihatun pidike, suora vesijadhdytteinen tyyppi,
sylinterin puoli; L=124 mm

Elektrodihatun pidike, suora vesijadhdytteinen tyyppi,
sylinterin puoli; L=139 mm

Elektrodihatun pidike, kaareva vesijaahdytteinen tyyppi,
150, 350 ja 500 mm

Erikoiselektrodi M8 palloelektrodia varten
Elektrodihattu 13 mm R15 mm
Kuparitahnatuubi

Vesiputki (jadhdytys) tuotenroa 41963 varten
Vesiputki (jadhdytys) tuotenroa 41967 varten
Vesiputki (jadhdytys) tuotenroa 41957 varten
Vesiputki (jadhdytys) tuotenroa 41951 varten
Vesiputki (jadhdytys) tuotenroa 41953 varten

Vesikierron silmukka (kaytettavaksi 40 mm:n varressa)

Vesiputki, naaras, tuotenroa 41945 varten (80 mm:n varsi)

Vesiputki, uros, tuotenroa 41945 varten (80 mm:n varsi)
Kulma (80 mm:n vartta varten)

Vesiputki, naaras, tuotenroa 41946 varten (350 mm:n
varsi)

Vesiputki, uros, tuotenroa 41946 varten (350 mm:n varsi)

Vesiputki, naaras, tuotenroa 41947 varten (500 mm:n
varsi)

Vesiputki, uros, tuotenroa 41947 varten (500 mm:n varsi)

O-rengas, sisempi (14-2 mm) liikkuvia elektrodeja varten
(G, H, 3, N, M)

O-rengas, ulompi (12-2 mm) elektrodien varsia varten (E,
K, L, O)

Elektrodin varsi, kalteva, pieni 40 mm, ilman jadhdytysta
Elektrodin varsi, suora, 80 mm, jadhdytyksella

Elektrodin varsi, kaareva, 350 mm, jAahdytyksella

41945
41946
41947
41953
41949
41950
41963

41951

41969

41956
41957

41967

41962

41954
41959
41983
41964
41968
41958
41952
41955
41970
41971
41972
41973

41974
41975

41976
41977

41984

41985

41944
41945
41946

Taulukko 11.2 CTR7:n C-kahvan varaosat.
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11.3 Spotteri - monitoimipistooli/lisavarusteet

SPOTTERI 46109
osat:
pistehitsi liukuvasaralla,
tybkappaleen kaapeli ja liitin, maakaapeli
2500 mm
liukuvasara 41892
tarvikelaatikko, mukana elektrodeita ja
kulutustarvikkeita 41894

osat:

1 x liukuvasaran vetokoukku

1 x erikoisistukka kolmikulmaista vetosilmukkaa varten
1 x aluslevyn hitsauselektrodi

1 x elektrodi lukitusruuvia varten

1 x elektrodi lukitusruuvia M4 / nauloja varten

1 x elektrodi listaa ja listakiinnityksen kappaletta varten
1 x elektrodi pellin vetamista varten

1 x pistehitsauselektrodi, @ 16 mm

1 x elektrodihattu pistehitsauselektrodia varten, 13 mm
1 x aluslevy 8 x 16 x 1,5 mm, kuparipaallysteinen, 50 kpl*
1 x listakiinnityksen kappale 3 x 3,2 mm, 100 kpl*

1 x listakiinnityksen kappale 3 x 4,5 mm, 100 kpl*

1 x pitokappale 5 x 8,2 mm, 100 kpl*

1 x kiristysruuvi M4 x 12 mm, 100 kpl *

1 x kiristysruuvi M5 x 18 mm, 100 kpl *

1 x kiristysruuvi 5 x 12 mm, VE 100 kpl*

1 x kiristysruuvi 5 x 18 mm, VE 100 kpl*

1 x kiristysruuvi 5 x 25 mm, VE 100 kpl*

1 x erityinen kolmikulmainen vetosilmukka, 20 kpl*

1 x hiilielektrodi

1 x kuparipaéallysteiset ruuvit M6x20, 50 kpl (46110)

1 x itsekierteittavat niitit 6x18, 100 kpl (46111)

1 x stamp-pidin (46112)

Taulukko 11.3 CTR7:n monitoimipistoolin varaosat/lisdvarusteet.
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11.4 Yksittaisten lisdvarusteiden laatikko, spotteri

liukuvasaran vetokoukku

erikoisistukka kolmikulmaista vetosilmukkaa varten

aluslevyn hitsauselektrodi

elektrodi lukitusruuvia varten

elektrodi lukitusruuvia M4 / nauloja varten

elektrodi listaa ja listakiinnityksen kappaletta varten

elektrodi pellin vetamisté varten

pistehitsauselektrodi, @ 16 mm
elektrodihattu pistehitsauselektrodia varten, 13 mm

o f 8N v e

aluslevyt 8 x 16 x 1,5 mm, kuparipaallysteiset, 50 kpl*

45600, FI - ver. 0, 2014-10
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i e w
| &

listakiinnityksen kappale 3 x 3,2 mm, 100 kpl*
listakiinnityksen kappale 3 x 4,5 mm, 100 kpl*
pitokappale 5 x 8,2 mm, 100 kpl*

41905
41906
41907

I

kiristysruuvi M4 x 15 mm, 100 kpl *
Kiristysruuvi M5 x 18 mm, 100 kpl*

41908
41909

[

kiristysruuvi 5 x 12 mm, VE 100 kpl*
kiristysruuvi 5 x 18 mm, VE 100 kpl*
kiristysruuvi 5 x 25 mm, VE 100 kpl*

41910
41911
41912

erityinen kolmikulmainen vetosilmukka, 20 kpl*

41913

hiilielektrodi

41914

viuhkaelektrodi

41915

litted ruuviavain, koko 27

41916

Taulukko 11.4 Yksittaisten lisdvarusteiden laatikko, spotteri

94

45600, FI - ver. 0. 2014-10



CTR7

Car-O-Liner AB

11.5 CTR7-elektroditaulukko

125 mm
e ) G A*
E i 41950
41953 (90_1328.4) p 40mm
(90_1316.4) F
41949
(90_1315.4)
111,5 mm A
E E Q
41953 41965 v 40mm
(90_1316.4) (90_1702.4)
149,5 mm ]
—a M B e oo
L 41957
41956 (90_1325.4) c
(90_1319.4) 350mm
106,5 mm
— NG —
o 41951
41962 (90_1324.4) C*
(90_1327.4) 350mm
149,5 mm
— ™ SN
E 41957
41953 P (90_1325.4) [ ] .
(90_1316.4) | 41954 ‘ 350mm
(90_1331.4)
111,5 mm D*
Q
K 41965 500mm
(90_1702.4)
41969
(90_1317.4)
1755 mm D
N
o 43031
41962 (90_1734.4) 500mm
(90_1327.4)
41959 A B
13 mm s
standard C D
*Standard combination for this arm
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Car-O-Liner® on maailman johtava varmojen ja

tuottavien autoteollisuuden kohdistusprosessien tuottaja,
mukaan lukien tekninen kehitys, koulutus ja huolto.

Yli 55 000 Car-O-Linerin kolarikorjausjarjestelméé on kaytdssa
eri puolilla maailmaa.

Car-O-Linerilla on omaa toimintaa Skandinaviassa,
Yhdysvalloissa, Isossa-Britanniassa, Ranskassa, Saksassa,
Singaporessa, Kiinassa ja Intiassa ja silla on myyntia
paikallisten jalleenmyyjien kautta yli 60 maassa.

Car-O-Linerin tuotteet tunnetaan korkeasta laadusta,
kehittyneesté teknisestd osaamisesta ja ergonomisesta
suunnittelusta.

CAR-O-LINER

Puhelin +46 227 412 00 www.car-o-liner.com info@car-o-liner.se



